Technicky list /b Hoffmann Group

TK radiusova fréza, diamant, @ f8 DC / DS: 4/6mm

Udaje o objednavce

Artikové cislo 209781 4/6
GTIN 4045197544360
Trida artiklu 10Y
Popis

Provedeni:

S krystalickou diamantovou povrchovou tpravou sp’ nejnovéjsi generace, pro procesné
spolehlivé obrabéni kompozitnich materiali s viakny, GFK, CFK a grafitu. Dvojité
podbroudeny uhel hibetu.

Tolerance: Kontura radiusu = £0,01 mm.

Technicky popis

Posuv f, pro kopirovaci frézovani v grafitu 0,023 mm
Uvolnovaci @ D, 3,9 mm
Nepodepiena délka L, véetné uvolnéni 36 mm
Posuv f, pro obvodové frézovani v grafitu 0,023 mm
Pocet zubl Z 2

@ britu D 4 mm
@ stopky D, 6 mm
Celkova délka L 80 mm
Délka bfitu L. 8 mm
Korek¢ni faktor pro v, 1,25
Uhel sklonu $roubovice 30 stupen
Radius R 2mm
Povlak diamant
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Rezny material

Norma

Tolerance jmenovity &

Smér prisuvu

Sitka zabéru a, pti operaci frézovani
Sitka zabéru a. pfi operaci frézovani
Stopka

Vnitfni chlazeni

Barevny krouzek

Druh produktu

TK
Vyrobni norma
f8
Horizontalni, Sikmy a vertikalni
0,05xD pfi kopirovacim frézovani
0,2xD pfi obvodovém frézovani
DIN 6535 HA s h6
ne
cerna

Fréza s plnym radiusem a kulova fréza

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kéd ISO

PVDF GF20 vhodny 200 m/min N
POM GF25 vhodny 190 m/min N

PA 66 GF30 vhodny 170 m/min N
PEEK GF30 vhodny 150 m/min N
PTFE CF25 vhodny 180 m/min N
PEEK CF30 vhodny 160 m/min N
Hybridy vhodny

Honeycomb sendvi¢ vhodny 350 m/min N
GFK vhodny 190 m/min N
GFK, CFK vhodny 190 m/min N
Grafit vhodny 340 m/min N
mokré min. vhodny

suché vhodny

Vzduch vhodny

Sluzby
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Brouseni stopky Typ HB 129100 HB
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