Technicky list /b Hoffmann Group

Zavitova vyménitelna frézovaci desticka pro vnitini a vnéjsi zavity 55°, TK,
Chodii na palec: 14

Udaje o objednavce

Artikové ¢islo 218022 14
GTIN 4045197412362
Trida artiklu 21D
Popis

Provedeni:

Stabilni vymeénitelna desticka. Pouzitelna 2x.

- Siroky rozsah pouziti diky optimalizované univerzalni geometrii lamace tfisek.

- Vysoka presnost opakovani.

Pouziti:

Pro vnitrni a vnéjsi zavity 55° dle normy B.S584: 1956, DIN 259, ISO 228/1:1982. Tfida tolerance
Medium Class A.

Posuv f, v INOXu < 900 N/mm?: 0,05 mm

Technicky popis

Vnitini / vnéjsi pouZziti vnitini
Vnitfni / vnéjsi pouziti vnejsi
Chod{ na palec 14
Stoupani zavitu 1,814 mm
Pocet bfith Z 8
Typ HB7720
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Rezny material
Druh zavitu
Druh zavitu
Druh zavitu
Druh zavitu
Druh zavitu
Druh zavitu
Vrcholovy uhel
Velikost desti¢ek

Posuv f, v oceli < 1100 N/mm’

Posuv f, v INOXu < 900 N/mm®
Smér fezu

Druh produktu

TK
BSP
BSP-LH
BSW
BSW-LH
G
G-LH
55 stupen
16 mm
0,1 mm
0,05 mm
pravé a levé

Rezna vlozka pro frézovani

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod I1SO

Hlinik, plasty omezené pouziti 140 m/min N
Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny 120 m/min N

Al > 10% Si vhodny 80 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 120 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 110 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 100 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 80 m/min P
Ocel < 1400 N/mm omezené pouziti 60 m/min P
INOX < 900 N/mm? omezené pouziti 80 m/min M
INOX > 900 N/mm? omezené pourziti 70 m/min M
GG(Q) omezené pouziti 70 m/min K
CuZn vhodny 120 m/min N
Uni vhodny
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mokré max. vhodny
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