Technicky list /% Hoffmann Group

Pilovy kotou¢ jemny, bez povlaku, @ x tloustka: 300X2,5/Kmm

Udaje o objednavce

Artikové &islo 177055 300X2,5/K
GTIN 4067263046592
Trida artiklu 12T
Popis

Provedeni:

Pfesné provedeni a dobra kvalita za pfiznivou cenu. Vaporizovany povrch chrani pied

pfivafenim materialu.

Pouziti:

Na pomalobéznych strojich (cca 50 ot./min.).

Rozteé zubu t: (tvar zubu).

- 4 mm (BW) - Pro profily a trubky s tloustkou stény 1,0 - 1,5 mm.

- 5/6 mm (HZ) - Pro stfedni profily, trubky a pIny material o tloustce stény, resp. prafezu
1,5-20 mm.

- 7/ 8 mm (HZ) - Pro silné profily a pIny material do tloustky stény resp. prifezu cca 50
mm.

- 10 — 16 mm (HZ) - Pro extra silné prifezy a plny material nad 50 mm.

Upozornéni:

Nasledny produkt pro ¢. 177050.

- Pro nerezové oceli (napf. V2A) je spravna velikost fezné rychlosti a mazani zasadni (viz
udaje v prirucce pro obrabéni, ¢. 110020).

- Odchylky obvodové a bocni hazivosti jsou vyrazné nizsi nez hodnoty povolené dle DIN
1840, ¢astecné az 50 %.
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Technicky popis

Pocet zubl Z
@ otvoru
Roztec t
Tloustka

%)

Vhodné pro tovar pil

@ otvoru unasece

Kruhova rozte¢ otvoru unasece

Pocet otvort unasece

Povlak
Rezny material
Vnitfni chlazeni

Druh produktu

220
32 mm
4 mm
2,5 mm

300 mm

Adige; Berg & Schmid;
Bewo; IBP; Thomas

8,9, 11 mm
45;63; 50 mm
2;2;4
bez povlaku
HSS
ne

Pilovy kotouc

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod I1SO
Hlinik (kratkeé tfisky) omezené pouziti 800 m/min N
Al > 10% Si omezené pouziti 600 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 37 m/min P
Ocel < 750 N/mm’ vhodny 22 m/min P
Ocel <900 N/mm omezené pouziti 20 m/min P
GG(G) vhodny 27 m/min K
CuZn omezené pouziti 400 m/min N
Uni vhodny
mokré max. vhodny
suché omezené pouziti
Vzduch omezené pouziti
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