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Hrubovaci fréza HSS-Co8, TiAIN, @ k12 DC: 10mm

L e

Udaje o objednavce

Artikové cislo
GTIN
Trida artiklu

192605 10
4067263290841
11w

Popis

Provedeni:

Vel. 6M az 25M - MID frézy. Konstrukéni rozméry podle vyrobnich norem, které jsou v rozmezi

DIN 844 kratké a DIN 844 dlouhé.

S podbrousenym vroubkovanym profilem. Siroké fezné bity Ize pfebrusovat beze zmény

profilu.

Geometrie ¢elnich bfitl pro zanorovani do materidlu a nerovnomérné roztece zubu.

Technicky popis

Rohovy uhel ¢ela

Uhel sklonu $roubovice

@ britu D¢

Sitka rohové fazetky p¥i 45°
@& stopky D,

Stopka

Délka bfitu L,

Celkova délka L

Pocet zubl Z

Smér pfisuvu

Posuv f, pro frézovani drazek v oceli < 750 N/mm’

Tolerance jmenovity &

45 stupen
30 stupen
10 mm
0,5 mm
10 mm
DIN 1835Bs h6
22 mm
72 mm
4
Horizontalni, sikmy a vertikalni
0,014 mm
k12
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Povlak

Rezny material
Norma

Profil frézovani
Déleni britl
Vnitini chlazeni
Barevny krouzek

Druh produktu

TiAIN
HSS Co 8
DIN 844 B

NR
nestejné
ne
bez

Rohova fréza

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO
Hlinik (kratkeé trisky) omezené pouziti 120 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 781 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 55 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 55 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 29 m/min P
Ocel < 1400 N/mm omezené pouziti 25 m/min P
INOX < 900 N/mm? vhodny 17 m/min M
INOX > 900 N/mm? vhodny 14 m/min M
GG(Q) omezené pouziti 46 m/min K
CuZn omezené pouziti 90 m/min N
Uni vhodny
mokré max. vhodny
suché omezené pouziti
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