Technicky list /% Hoffmann Group

TK jednobrity délovy vrtak Celkova délka d 600 mm, AITiN, @: 17-Xmm

— —

Udaje o objednavce

Artikové ¢islo 124006 17-X
GTIN 4067263515418
Trida artiklu 10D
Popis

Provedeni:

Jednobrity délovy vrtak na hluboké otvory s pftimymi drazkami pro hloubky vrtani az 1 000 mm
ve standardu a az 6 000 mm na poptavku. Univerzalné navrzeny obvodovy tvar na vrtaci hlavé
umoznuje procesné bezpecnou praci v Sirokém spektru materialu.

Upozornéni:

K procesné spolehlivému pouziti vrtdku na hluboké otvory je vyzadovan pfedchozi pilotni otvor
o priiméru nejméné 4xD pomoci pilotniho vrtaku €. 122736 nebo €. 231605 pro vétsi prGméry
nebo pomoci pilotniho vrtaku €. 122606 pro hlinik. Pro hluboké otvory > 50xD musi byt nastroj
ve vzdalenostech kazdych 50xD podepfien lunetou. Uvedeny pomér L/D odpovida minimalni
dosazitelné hloubce vrtani s pfislusnym vrtdkem na hlubokeé otvory. Délka drazky pro tfisky L. =
L, + 1,5 X D.. Doporucujeme tlak chladiciho média > 40 bar(.

Technicky popis

Jmenovity @ D 17 mm

@ stopky D, 25 mm
Doporu¢ena maximalni hloubka vrtani L, 505 mm
Rozsah & 17-17,99 mm
Norma Vyrobni norma
Celkova délka L 600 mm
Pocet bfith Z 1
Povlak AITiN
Rezny material TK
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Vrcholovy uhel 125 stupen

Stopka DIN 6535 HB

Vnitini chlazeni ano, pfi minimalné 40 barech
Nutny pilotni vrtak ano, pilotni vrtak
Semi-standardni ano

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kéd ISO

Hlinik, plasty vhodny 250 m/min N
Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny 200 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 90 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 80 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 70 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 50 m/min P
GG vhodny 80 m/min K
Olej vhodny

mokré max. vhodny
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