Technicky list /b Hoffmann Group

Frézovaci desticka pro vnéjsi zavit 60°, TK, Stoupani: 4mm

Udaje o objednavce

Artikové ¢islo 218074 4
GTIN 4045197447609
Trida artiklu 21D

Popis

Provedeni:

Stabilni frézovaci desticky pro velké posuvy a vysokou produktivitu.

Dvoubifita

Pouziti:

Pro metrické vnéjsi zavity 60° dle DIN /1SO R 262 (DIN 13) tfida tolerance 6g.

Upozornéni:

Pfi montazi dbejte vzdy na jednotnou stranu zavitl frézovacich desticek, protoze v opa¢ném
pfipadé dojde k deformaci zavitu! (Provedeni strany se znac¢enim resp. bez znaceni.) Posuv f, =
HB 7720 do oceli < 750 N/mm?® = 0,25 mm / zub.

Posuv f, = HB 7735 do INOX > 900 N/mm’ = 0,15 mm / zub.
Smér fezu: pravé a levé
Velikost desti¢ek: 41 mm

Technicky popis
Vnitfni / vnéjsi pouziti vnejsi
Plny profil ano
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Povlak

Stoupani zavitu
Vhodné pro zavity
Pocet bfita Z
Typ

Rezny material
Druh zavitu
Druh zavitu
Druh zavitu
Druh zavitu
Vrcholovy uhel
Velikost desti¢ek
Smér fezu

Druh produktu

TIiAIN
4 mm
M36; M39
10
HB7735
TK
M
M-LH
MF
MF-LH
60 stupen
41 mm
pravé a levé

Rezna vlozka pro frézovani

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO

Ocel < 500 N/mm? omezené pouziti 120 m/min P
Ocel < 750 N/mm? omezené pouziti 110 m/min P
Ocel <900 N/mm omezené pouziti 100 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 80 m/min P
Ocel < 1400 N/mm vhodny 60 m/min P
Ocel < 55 HRC omezené pouziti 25 m/min H
Ocel < 60 HRC omezené pouziti 20 m/min H
INOX < 900 N/mm? vhodny 80 m/min M
INOX > 900 N/mm? vhodny 70 m/min M
GG(G) vhodny 70 m/min K
CuZn omezené pouziti 120 m/min N
Olej omezené pouziti
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mokré max. vhodny
mokré min. vhodny
suché omezené pouziti
Vzduch omezené pouziti
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