Technicky list

Rohova frézovaci hlava, radius = 0,5 mm, HB730, @ D h10: 12mm

Udaje o objednavce

Artikové cislo 21021012
GTIN 4045197522924
Trida artiklu 21M
Popis

Upozornéni:

Smérné hodnoty pouziti pro a, m < 0,5xD.

Technicky popis

@ britd D 12 mm
Délka britu L, 9 mm
Délka hlavy | 16 mm
Posuv f, pro obvodové frézovani v oceli < 900 N/mm® 0,06 mm
Posuv f, pro frézovani drazek v oceli < 900 N/mm’ 0,04 mm
Velikost upinani 12 mm
Rohové zaoblenir, 0,5
Celkova délka L 30,1 mm
Pocet britlh Z 4
Série TopCut
Rezny material HB730
Rezny material TK

Norma

Vyrobni norma
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N

Typ

Uhel sklonu $roubovice

Smér pfisuvu

Sitka zabéru a. pfi operacich frézovani

Sitka zabéru a. pfi operacich frézovani

Vnitini chlazeni
Vhodné upinani

Druh produktu

40 stupen
Horizontélni, Sikmy a vertikalni
0,3xD pfi obvodovém frézovani mm
PIna drazka hloubka fezu 1xD mm
ne
GARANT TopCut

Rezna vlozka pro frézovani

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO
Ocel < 500 N/mm? vhodny 210 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 170 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 150 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 130 m/min P
Ocel < 1400 N/mm omezené pouziti 110 m/min P
Ocel < 55 HRC omezené pouziti 50 m/min H
Ocel < 60 HRC omezené pouziti 40 m/min H
INOX < 900 N/mm? vhodny 80 m/min M
INOX > 900 N/mm? omezené pouziti 50 m/min M
Ti > 850 N/mm? omezené pouziti 80 m/min S
GG(Q) vhodny 160 m/min K
Olej omezené pouziti
mokré max. vhodny
mokré min. omezené pouziti
suché omezené pouziti
Vzduch vhodny
Vhodné produkty

https://www.hoffmann-group.com/CZ/cs/hom/p/210210-12
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