Technicky list /b Hoffmann Group

HOLEX

Vysoce vykonny TK vrtak HOLEX Pro INOX valcova stopka DIN 6535 HA, AITiN,
@ DCm7:6,4mm

Udaje o objednavce

Artikové cislo GG2490 6,4
GTIN 4067263086888
Trida artiklu GGN
Popis

Provedeni:

Jako €. 122490.

Efektivni vrtani zejména pro pouziti v nerezovych ocelich a ocelich odolnych proti kyselinam.
Rovné hlavni fezné hrany s optimalizovanou konstrukci fezné hrany pro lepsi [amani tfisek.
Zvétsené komory na trisky pro vynikajici odvod trisek. Zvysena odolnost proti opotrebeni diky
vylepsenému tvrdokovovému substratu a vysoce teplotné odolnému povlaku.
Upozornéni:

Délka drazky pro tfisky Lc =L, + 1,5 X D.

Tvar HB k dodani za stejnou cenu s ¢. GG2491.

Typ HB je dostupny az od = & 3 mm.

Technicky popis

Pocet bfith Z 2

@ stopky D, 8 mm
Délka drazky pro t¥isky L. 34 mm
Celkova délka L 79 mm
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Norma DIN 6537 K
Posuv f v INOXu < 900 N/mm’ 0,09 mm/ot,
Doporucena maximalni hloubka vrtani L, 24,4 mm
Tolerance jmenovity & m7
Obsah 5
Jmenovity @ Dc 6,4 mm
Rada Pro Inox
Povlak AITiN
Rezny material TK
Provedeni 4xD
Vrcholovy uhel 140 stupen
Stopka DIN 6535 HA s h6

Vnitini chlazeni
Barevny krouzek

Druh produktu

ano, pfi 25 barech
modra

spiralovy vrtak

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kéd ISO
Hlinik (kratkeé tfisky) omezené pouziti 140 m/min N
Al > 10% Si omezené pouziti 120 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 120 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 110 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 90 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 80 m/min P
INOX < 900 N/mm? vhodny 55 m/min M
INOX > 900 N/mm? vhodny 45 m/min M
Ti > 850 N/mm? vhodny 35 m/min S
mokré max. vhodny
mokré min. omezené pouziti
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Prislusenstvi

Vysoce vykonny TK vrtak HOLEX Pro INOX valcova 122490 6.4
stopkaDIN 6535 HA & DC m7 6,4 mm !
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