Technicky list /b Hoffmann Group

TK dokoncovaci fréza GARANT Master Alu HPC, bez povlaku, @ h6 DC: 12mm

Udaje o objednavce

Artikové cislo 20321312
GTIN 4067263100331
Trida artiklu 11X
Popis

Provedeni:

Pro jemné dokoncovaci operace. Geometrie bfitu optimalizovana pro nizké pfisuvy

a vycnivajici povrchy. Vysoka vlastni stabilita a tichy chod diky nerovnomérnému déleni.
Pouziti:

Pro obvodové frézovani pfi dokoncovani.

Upozornéni:

Optimalni vysledky vyroby ve spojeni s GARANT HiRunER presnym klestinovym upinacem ER,
GARANT Master Chuck hydraulickym pouzdrem a silovym upinacim pouzdrem.

Technicky popis

Uvolhovaci @ D, 11,5 mm
Stopka DIN 6535 HA s h6
Pocet zubl Z 7
Délka britu L, 39 mm
Celkova délka L 93 mm
Posuv f, pro obvodové frézovani v hliniku tvoficim kratké

tisky 0,035 mm
@ britu D¢ 12 mm
Smeér pfisuvu horizontalné
Uhel sklonu $roubovice 40 stupen
Nepodepfena délka L, v¢etné uvolnéni 46 mm
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Rohovy uhel ¢ela

@ stopky D,

Kvalita vyvazeni se stopkou
Tolerance jmenovity &

Série

Povlak

Rezny material

Norma

Typ

Vlastnost uhlu sklonu Sroubovice
Déleni britd

Pouziti frézy

Sitka zabéru a, pti operaci frézovani
Vnitini chlazeni

Strategie obrabéni

Barevny krouzek

Druh produktu

90 stupen
12 mm
G25sHA
h6
Master Alu
bez povlaku
TK
Vyrobni norma
W
nestejné
nestejné
mono-frézovani vysoce pfesné 90°
0,025xD pfi obvodovém frézovani
ne
HPC
Zlutd

Rohova fréza

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod I1SO
Hlinik, plasty vhodny 380 m/min N
Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny 360 m/min N
Al >10% Si omezené pouziti 320 m/min N
PMMA Akryl vhodny 260 m/min N
PE-HD vhodny 220 m/min N
PA 66 vhodny 250 m/min N
PEEK vhodny 220 m/min N
PF 31 vhodny 200 m/min N
Cu omezené pouziti 160 m/min N
24.01.2025 21:27 2/3



Technicky list

/b Hoffmann Group

CuZn vhodny 220 m/min

mokré max. vhodny

mokré min. vhodny

VL\.JIld\.II VhUdlly’

Sluzb

Brouseni stopky Typ HB 129100 HB
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