Technicky list /b Hoffmann Group

Udaje o objednavce

Artikové ¢islo 231742 22
GTIN 7291075289053
Trida artiklu 23J
Popis

Provedeni:

Prizmaticky brouseny vyménitelny bfit pro pfesné polohovani a stabilni ulozeni. Zalomené,
radialni dorazové plochy pro vyrazné zvyseni sily sevieni plisobenim feznych sil béhem
obrabéni. Pro produktivni vrtani s vysokymi rychlostmi posuvu.

ICP-2M

Hlavni oblast pouziti ISO P. Vyssi pfesnost a lepsi kvalita povrchu diky 4 vodicim fazetkam.
Optimalni kruhovitost otvoru, nizké axialni sily, vy3si stabilita, vy33i objem odebraného materialu
za cas.

Upozornéni:

Rezna data plati pro zakladni prvek 5xD. Pilotni otvory vytvafejte vyhradné s feznou vlozkou
stejného typu - obzvlasté u viozek FCP a QCP-2M. Dodrzujte prosim pokyny k pouziti pro
zakladni prvek. Tolerance bfitl vlozek: k7 (pozitivné tolerovany priimér bfita).

Konvence oznacovani: [Typ] [@ D]-[pfidavek] [fezny material]

Priklady:

C.2317406,5 ICP 065 IC908

C.23174218,51CP 185-2M IC908

C. 231745 18,5 HCP 185-1Q 1C908

Technicky popis
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Pocet vymén/fezani
Povlak

Pro zakladni prvek velikosti
Posuv f v oceli < 900 N/mm®
@D

Rada

Artiklové oznaceni Iscar
Geometrie

Vrcholovy uhel

Oznaceni vyrobce

Typ

Rezny material

Druh produktu

2
TiAIN
22
0,35 mm/ot,
22 mm
SUMOCHAM
ICP 220-2M 1C908
ICP-2M
154 stupen
ICP 220-2M 1C908
1C908
TK

Obrabéci vlozka pro vrtani

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO

Ocel < 500 N/mm? vhodny 100 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 90 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 100 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 70 m/min P
Ocel < 1400 N/mm vhodny 55 m/min P
Ocel < 55 HRC omezené pouziti 35 m/min H
Ocel < 60 HRC omezené pouziti 35 m/min H
GG(Q) omezené pouziti 120 m/min K
CuZn omezené pouziti 155 m/min N
Olej omezené pouziti

mokré max. vhodny

22.05.2024 21:11 2/3



Technicky list /A5 Hoffmann Group

22.05.2024 21:11 3/3



