Technicky list /b Hoffmann Group

TK odjehlovac zpét a vpred se spiralovym uhlem, TiSiN, @ DC: 12mm

& —

Udaje o objednavce

Artikové ¢islo 208181 12
GTIN 4067263107521
Trida artiklu 11X
Popis

Provedeni:

Extra dlouha stopka.

Oboustranné brousena hlava s thlem 45°.

Oboustranné brouseny spiralovy uhel hlavy zajisti vyrazné meékdi fez a tim vynikajici kvalitu
povrchu. Pro univerzalni pouziti bezmala u viech material(. Nové vyvinuty povlak efektivné
brani tvorbé narastki na bfitu i u hliniku a korozivzdornych oceli (INOX). Ploché provedeni
Pouziti:

Pro obousmérné odjehlovani a srazeni hran na obtizné pfistupnych mistech.

Velmi vhodny pro konturovaci prace.

Upozornéni:

Nasledny produkt pro ¢. 208180.

Technicky popis

Fazetkové frézovani dopredu a dozadu 45
Pocet zubl Z 5

@ bfitu D¢ 12 mm

Posuv f, pro obvodové frézovani v oceli < 900 N/mm? 0,055 mm
Rohovy uhel ¢ela 45 stupen

@ D, +0,05 6 mm

@ stopky D, 6 mm

L, +0,5 94 mm
Celkova délka L 100 mm
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Tvar

L,+0,5

Uhel sklonu $roubovice

Povlak

Rezny material

Norma

Typ

Tolerance jmenovity &

Uhel hrotu kuzelového zahlubniku
Sitka zabéru a, pti operaci frézovani
Stopka

Vnitfni chlazeni

Tolerance stopky

Barevny krouzek

Druh produktu

Ploché
6 mm
5 stupen
TiSiN
TK
Vyrobni norma
N
+0,05
90 stupen
0,25%L2 pfi obvodovém frézovani
DIN 6535 HA s h6
ne
hé
bez

Odjehlovace

Udaje o uzivateli

Pouziti
Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny
Al > 10% Si vhodny
Ocel < 500 N/mm? vhodny
Ocel < 750 N/mm? vhodny
Ocel <900 N/mm vhodny
Ocel < 1100 N/mm? vhodny
INOX < 900 N/mm? vhodny
INOX > 900 N/mm? omezené pouziti
Ti > 850 N/mm? omezené pouziti
GG(Q) vhodny
Uni vhodny

V. Ko
130 m/min
80 m/min
75 m/min

75 m/min

d

N

N

P

>

50 m/min P
45 m/min P
40 m/min M
30 m/min M
20 m/min S
K

50 m/min
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mokré max. vhodny
mokré min. omezené pouziti
suché vhodny

1 L. P | 7
VLUld\.II VIIUUIIy
Sluzb

Brouseni stopky Typ HB

129100 HB
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