Technicky list

TK vrtaci cirkularni zavitové frézy GARANT Diabolo 2,5xD, TiAIN, M: M14

=

Udaje o objednavce

Artikové cislo 139524 M14
GTIN 4067263118046
Trida artiklu 11)
Popis

Provedeni:

Nastroj pro kombinovanou vyrobu otvor(, fazet a zavitd v jediném pracovnim kroku. Jiz neni
nutné predvrtani. Diky inovativni geometrii ¢elnich bfitu je tento ndstroj specialistou na vyrobu
zavitl v tvrzenych a obtizné obrobitelnych materialech. Diky vysoce vykonnému povlaku
TiAIN je dosazeno maximalni zivotnosti specialné u kalenych oceli do 63 HRC. V3echny nastroje
jsou levorezné a vhodné pro pravy i levy zavit

Upozornéni:

Pouziva se zasadné s emulzi chladiciho maziva. (Podil maziva min. 8%). U oceli >45 HRC Ize
pouzit pouze se stlacenym vzduchem!

Typ HB a HE k dodani za stejnou cenu jako HA.

Typ HB: objednejte s €. 139524 + 129100 HB.

Typ HE: objednejte s €. 139524 + 129100 HE.

Technicky popis

@ stopky D, 12 mm
Rozmeér zavitu M14
Stoupani zavitu 2mm
Délka vylozeni L, 38,2 mm
@ britu D¢ 9 mm
Délka stopky L, 39,9 mm
@ krku D, 6,62 mm
Délka britu I, 6,3 mm
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Radius pro programovani
Hloubka zavitu

Vnitini chlazeni

Posuv f, v oceli < 65 HRC
Celkova délka L

Pocet drazek na tfisky
Profil zavitu

Povlak

Druh zavitu

Druh zavitu

Druh zavitu

Druh zavitu

Vrcholovy uhel

Rezny material

Norma zavitu

Stopka

Pocet bfith Z

Pouziti pfi zplisobu vrtani
Pouziti pfi zpUsobu vrtani
Uhel zahlubovaciho stupné
Smér fezu

Tolerance stopky
Barevny krouzek

Vnitini / vnéjsi pouziti

Druh produktu

4,43 mm
35
ano
0,01 mm
83 mm
4
Plny profil
TiAIN
M
M-LH
EG-M
EG-M-LH
60 stupen
TK
DIN 13
DIN 6535 HA s h6
4

do 2,5%D pfi prlichozim otvoru

do 2xD pfi slepém otvoru
90 stupen
Vlevo
h6
bez
Vnitrni

Vrtaci zavitové frézy

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 90 m/min P
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Ocel < 1400 N/mm vhodny 90 m/min P
Ocel < 55 HRC vhodny 45 m/min H
Ocel < 60 HRC vhodny 40 m/min H
Ocel < 65 HRC omezené pouziti 35 m/min H
INOX < 900 N/mm? vhodny 60 m/min M
INOX > 900 N/mm? vhodny 60 m/min M
Ti > 850 N/mm? vhodny 45 m/min S
mokré max. vhodny

N b o Ao

Vhodné produkty B

https://www.hoffmann-group.com/CZ/cs/hom/p/139524-M14
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