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Rezna viozka, @: 5,2mm
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Udaje o objednavce

Artikové cislo 237621 5,2

GTIN 4045197681485

Ttida artiklu 29W

Popis

Pouziti:

Pro mikrovyvrtavaci hlavy. Stopka @ 7 mm pro pfimé upnuti do hlavy ¢. 237495 a 237498.

Technicky popis

Délka L 20,3 mm

@ stopky 7 mm

@ rozsahu nastaveni 52-6,3mm

%) 5,2 mm
Druh produktu Vyvrtavaci nastroj

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO
Hlinik, plasty vhodny 240 m/min N
Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny 240 m/min N
Al > 10% Si vhodny 240 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 180 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 210 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 170 m/min P
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Ocel < 1100 N/mm? vhodny 100 m/min P
Ocel < 1400 N/mm vhodny 90 m/min P
Ocel <55 HRC vhodny 80 m/min H
Ocel < 60 HRC vhodny 70 m/min H
Ocel < 67 HRC vhodny 60 m/min H
INOX < 900 N/mm? vhodny 110 m/min M
INOX > 900 N/mm? vhodny 90 m/min M
Ti > 850 N/mm? vhodny 40 m/min S
GG(Q) vhodny 150 m/min K
CuZn vhodny 290 m/min N
Grafit, GFK, CFK vhodny 100 m/min N
Uni vhodny

Olej vhodny

mokré max. vhodny

mokré min. omezené pouziti
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