Technicky list

Hrubovaci fréza HSS-PM, TiAIN, @ DC: 16mm

/% Hoffmann Group

Udaje o objednavce

Artikové ¢islo
GTIN

Trida artiklu

192925 16
4067263118831
11w

Popis

Provedeni:

Podbrouseny jemny vroubkovany profil.
Geometrie ¢elnich bfitl pro zanorovani do materialu.
Pro nejvyssi néroky na vykon tfiskového obrabéni.
Vyhoda:

Vynikajici vysledky pfi suchém frézovani.

Technicky popis

Posuv f, pro obvodové frézovani v oceli < 900 N/mm?
Stopka

Sitka rohové fazetky pfi 45°
Rohovy uhel Cela

Pocet zubl Z

Délka britu L.

@ bfitu D¢

Tolerance jmenovity &
Celkova délka L

@ stopky D,

Smeér pfisuvu

Uhel sklonu $roubovice

0,039 mm
DIN 1835B s h6
0,5 mm
45 stupen
4
63 mm
16 mm
k12
123 mm
16 mm
Horizontalni, Sikmy a vertikalni

30 stupen
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Povlak
Rezny material
Norma

Profil frézovani

Sitka zabéru a, pti operaci frézovani

Vnitini chlazeni
Barevny krouzek

Druh produktu

TiAIN
HSS PM
DIN 844
HR
0,15xD pfi obvodovém frézovani
ne
bez

Rohova fréza

Udaje o uzivateli

Hlinik (kratkeé tfisky)
Al >10% Si

Ocel < 500 N/mm?
Ocel < 750 N/mm?
Ocel <900 N/mm
Ocel < 1100 N/mm?
Ocel < 1400 N/mm
INOX < 900 N/mm?
INOX > 900 N/mm?
GG(G)

CuZn

Uni

mokré max.

suché

Pouziti
omezené pouziti
omezené pouziti

vhodny

vhodny
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny
omezené pouziti
omezené pouziti
omezené pouziti
vhodny
vhodny
vhodny

V. Kod

138 m/min N
110 m/min N
83 m/min P
64 m/min P
64 m/min P
37 m/min P
32 m/min P
23 m/min M
18 m/min M
55 m/min K
N

110 m/min
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