Technicky list /% Hoffmann Group

Stopkova zavitova fréza GARANT Master TM se zahlubovacim stupném 2xD,
AITiN, MF: 6X0,75

Udaje o objednavce

Artikové cislo 139686 6X0,75
GTIN 4067263128748
Trida artiklu 11D
Popis

Provedeni:

TK zavitova fréza s nerovnomérnym rozlozenim a zvySenym poctem bfritt.. Diky
nerovhnomérnému rozlozeni bfitd je dosazeno klidného chodu a dlouhé Zivotnosti nastroje.
Nové vyvinuta univerzalni geometrie a vysoce vykonny povlak pro pouziti v rozsahlém
spektru materiald.

- ZvySeny pocet bfitd.

- Povlak HiPIMS na bazi AITiN nejnovéjsi generace.

- Korigovany profil zavitu k zabranéni deformaci profilu.

Vyhoda:

Zahlubovaci stupen na strané stopky pro zahloubeni 90° pro zahlubovani a frézovani zavitl v
jednom pracovnim kroku.

Upozornéni:

Typ HB a HE k dodani za stejnou cenu jako HA.

Typ HB: Objednavejte spolu s €. 139686 + 129100 HB.

Typ HE: Objednavejte spolu s €. 139686 + 129100 HE.

Technicky popis

Délka stopky L, 42,3 mm
Pocet zubt Z 4
Hloubka zavitu 12,38 mm
@ stopky D, 8 mm
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Posuv f, v oceli < 750 N/mm’
Stoupani zavitu

Celkova délka L

@ krku D,

Jmenovity @ D
Programovatelna hodnota pro zahloubeni L,
Pocet drazek na tfisky
Rozmeér zavitu

Délka bfitu L.

Vnitfni chlazeni

Povlak

Druh zavitu

Druh zavitu

Vrcholovy uhel

Rezny material

Norma zavitl

Stopka

Pouziti pfi zplisobu vrtani
Pouziti pfi zpUsobu vrtani
Déleni britd

Uhel zahlubovaciho stupné
Barevny krouzek

Vnitini / vnéjsi pouziti

Rada

Druh produktu

0,05 mm
0,75 mm
68 mm
7 mm
4,9 mm
13,18 mm
4
M6x0,75
12,38 mm
ano
AITiN
MF
MF-LH
60 stupen
TK
DIN 13
DIN 6535 HA s h6
Do 2xD pfi prlichozim otvoru
do 2xD pfi slepém otvoru
nestejné
90 stupen
zelend
Vnitini
Master TM

Zavitova freza

Udaje o uzivateli

Pouziti

Hlinik, plasty vhodny

V. Kod ISO
220 m/min N
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Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny 220 m/min N
Al > 10% Si vhodny 180 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 140 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 130 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 120 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 90 m/min P
Ocel < 1400 N/mm vhodny 80 m/min P
Ocel > 50 HRC omezené pouziti 45 m/min H
TOOLOX 33 vhodny 85 m/min H
TOOLOX 44 vhodny 50 m/min H
INOX < 900 N/mm? vhodny 82 m/min M
INOX > 900 N/mm? vhodny 75 m/min M
Ti > 850 N/mm? vhodny 50 m/min S
GG(G) vhodny 120 m/min K
CuZn vhodny 200 m/min N
Uni vhodny

mokré max. vhodny

mokré min. vhodny

Sluzby —

Brouseni stopky Typ HB 129100 HB
Brouseni stopky Typ HE 129100 HE
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