Technicky list /b Hoffmann Group

TK frézy pro vysoké posuvy HSC, AITiSiN, @ h8 DC: 8mm

Udaje o objednavce

Artikové cCislo 206269 8
GTIN 4067263132691
Trida artiklu 11Z
Popis

Provedeni:

Inovativni ultra jemnozrnny substrat na obrabéni tvrdych materidlt az do 70 HRC. Nové vyvinuty
vykonny povlak za u¢elem mimoradné zivotnosti nastroje a optimalniho fezného vykonu.
Tolerance: Radius bfitu R1 =+/- 0,01 mm

Pouziti:

Zejména na vysokorychlostni obrabéni HSC k vyrobé nastroji a forem ke kopirovani a fadk.
frézovani. Velmi vysoky ubér pfi tfiskovém obrabéni tvrdych materidl{.

Technicky popis

Uhel nastaveni k 15 stupen
@ bfitu D¢ 8 mm
Délka bfitu L, 7 mm
Uvolnovaci @ D, 7,8 mm
Radius pro programovani 0,718 mm
@ stopky D, 8 mm
Pocet zubl Z 6
Nepodepiena délka L, véetné uvolnéni 20 mm
Rozmér a,, .. fadkovani 0,65 mm
Celkova délka L 70 mm
Polomér bfitu R, 0,4 mm
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Polomér c¢ela R;

Posuv f, pro obvodové frézovani v oceli < 55 HRC
Povlak

Rezny material

Norma

Typ

Tolerance jmenovity &
Uhel sklonu $roubovice
Smér pfisuvu

Stopka

Vnitini chlazeni
Strategie obrabéni
Barevny krouzek

Druh produktu

9,6 mm

0,316 mm

AITiSIN
TK

Vyrobni norma

N
h8

20 stupen

Horizontalni, Sikmy a vertikalni

DIN

6535 HA s h5
ne
HSC

cervena

Celni fréza Torus

Udaje o uzivateli

Pouziti
Ocel > 50 HRC vhodny
Ocel < 55 HRC vhodny
Ocel < 60 HRC vhodny
Ocel < 65 HRC vhodny
Ocel < 67 HRC vhodny
Ocel > 70 HRC vhodny
mokré max. omezené pouziti
suché vhodny

V.

105 m/min
105 m/min

75 m/min
64 m/min
53 m/min

53 m/min

Ko

Sluzby

Brouseni stopky Typ HB

129100 HB
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