Technicky list /% Hoffmann Group

Spiralovy vrtak s odstupnovanym hrotem HSS-E INOX, bez povlaku, @ DC h8:
10mm

Udaje o objednavce

Artikové ¢islo GG4009 10
GTIN 4067263133995
Trida artiklu GGN

Popis

Provedeni:

Jako €. 114008.

Fazety jsou nitridované. Mimoradné stabilni a robustni diky zvétSenému priaméru otvoru

jadra. Profil brouseny, s vysokou presnosti obvodové hazivosti. Pfesny vybrus $picky. Stopka s 3

dodatecnymi upinacimi plochami pro pouziti v 3¢elistovém sklicidle.

- Idealni pro vytvareni pfesnych otvorii do plechu, trubek a profilii.

- Bezpecné navrtavani bez stfredéni nebo diilkovani (i na zaobleném povrchu) diky
inovativnimu vybrouseni Spicky.

- Sikmé vrtani je bez problémd mozné po Gispésném proniknuti prvniho stupné $pice
vrtaku do materialu.

- Vrtani s vyrazné mensim vynalozenim sil s béZznymi vrtaky DIN338 HSS o priméru az
13 mm pfimo v akumulatorovém vrtacim Sroubovaku.

- Stabilni a bezpecné tvarové upnuti ve 3celistovém sklicidle.

- Univerzalni vyuziti v Sirokém spektru materialti véetné plastii, dfeva a akrylu bez
vytrhavani nebo roztiepeni materialu.

- Vrtak nevibruje ani se nezasekava ani v tenkosténném materialu.

- Druha strana otvoru bez otfepti.

- Idedlni k vyvrtavani cepti a nytd.

Se specialnim tvarem ostfi pro pouziti i pro korozivzdorné oceli.

Doporuceni:

Maximalni hloubka vrtani:
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L,=Lc-1,5%Dec.

Technicky popis

Celkova délka L 133 mm
@ stopky D, 10 mm
Pocet bfith Z 2
Tolerance jmenovity & h8
Jmenovity @ D 10 mm
Doporucena maximalni hloubka vrtani L, 72 mm
Norma DIN 338
Posuv fv oceli < 750 N/mm’ 0,2 mm/ot,
Délka drazky pro tisky L. 87 mm
Vrcholovy uhel 118 stupen
Stopka stopka se tfremi upinacimi plochami
Povlak bez povlaku
Rezny material HSSE
Typ INOX
Vnitfni chlazeni ne
Barevny krouzek modra

Druh produktu

spiralovy vrtak

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod I1SO
Hlinik, plasty omezené pouziti 70 m/min N
Hlinik (kratkeé trisky) omezené pouziti 70 m/min N
Al > 10% Si omezené pouziti 50 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 35 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 32 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 25 m/min P
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Ocel < 1100 N/mm? omezené pouziti 15 m/min P
INOX < 900 N/mm? vhodny 14 m/min M
INOX > 900 N/mm? vhodny 12 m/min M
GG(Q) vhodny 30 m/min K
CuZn vhodny 50 m/min N
Olej vhodny

mokré max. vhodny

Prislusenstvi

Spiralovy vrtak s odstupriovanym hrotem HSS-EINOX @ DC

h8 10 mm 114008 10
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