Technicky list /b Hoffmann Group

TK hrubovaci fréza GARANT Master Steel SlotMachine HPC, TiAIN, @ d11 DC:
5mm

Udaje o objednavce

Artikové ¢islo GG10505
GTIN 4067263134893
Trida artiklu GGN
Popis

Provedeni:

S novym vroubkovanym profilem, optimalizovanym pro vyssi rychlosti posuvu. Vylepsena
ochrana feznych hran diky mirnému zaobleni. Enormni mez pevnosti v ohybu diky pouziti
substratu s ultrajemnym zrnem.

Posuv na zub az 0,1 mm pfi hloubce az do 2xD (v pIné drazce) .

Jako 205550.

Vyhoda:

Geometrie nastroje umoznuje ubirat velmi Uzké stocené tfisky, které jsou odvadény pomoci
plochych drazek. Nastroj je tak extrémné stabilni. Je mozny uhel zanofeni az 10° diky velkoryse
dimenzovanému ¢elnimu uvolnéni (odsazeni).

Pouziti:

Pro hrubovani, vhodna zejména pro obrabéni plnych drazek.

Technicky popis

@& stopky D 6 mm
Uvolnovaci @ D, 4,6 mm
Pocet zubl Z 5
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Smér pfisuvu

Stopka

Tolerance jmenovity &

Celkova délka L

@ bfitu D¢

Nepodeprena délka L, v¢etné uvolnéni
Posuv f, pro obvodové frézovani v oceli < 900 N/mm?
Délka britu L.

Rohovy uhel ¢ela

Posuv f, pro frézovani drazek v oceli < 900 N/mm’
Uhel sklonu $roubovice

Sitka rohové fazetky pfi 45°

Rada

Povlak

Rezny material

Norma

Profil frézovani

Déleni britd

Sitka zabéru a, pti operaci frézovani
Sitka zabéru a. pfi operaci frézovani
Vnitfni chlazeni

Strategie obrabéni

Barevny krouzek

Druh produktu

horizontalni, Sikmy a vertikalni
DIN 6535 HB s h6
d11
57 mm
5mm
19 mm
0,03 mm
13 mm
45 stupen
0,02 mm
42 stupen
0,25 mm
Master Steel
TiAIN
TK
DIN 6527
NR
nestejné
0,5xD pfi obvodovém frézovani
0,3xD pfi obvodovém frézovani
ne
HPC
zelend

Rohova fréza

Udaje o uzivateli

Pouziti
Ocel < 500 N/mm? vhodny
Ocel < 750 N/mm? vhodny

V. Kod ISO
200 m/min P
180 m/min P
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Ocel <900 N/mm vhodny 160 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 140 m/min P
Ocel < 1400 N/mm vhodny 110 m/min P
INOX < 900 N/mm? vhodny 50 m/min M
INOX > 900 N/mm? vhodny 35 m/min M
GG(Q) vhodny 200 m/min K
Uni vhodny

mokré max. vhodny

mokré min. omezené pouziti

suché vhodny

Vzduch vhodny

Prislusenstvi

TK hrubovaci fréza GARANT Master Steel SlotMachineHPC

@d11DC5mm 2055505
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