Technicky list /% Hoffmann Group

TK stopkové frézy GARANT GreenPlus HPC, TiAIN, @ f8 DC: 16mm

Udaje o objednavce

Artikové cislo 203055 16
GTIN 4067263135746
Trida artiklu 117
Popis

Provedeni:

Pro hrubovani a dokoncovani s nejvyssimi Freznymi hodnotami. Optimalizovana geometrie
jadra zajistuje nizkou tendenci vibrovat a tim vyrazné zvysSuje odolnost proti lamani.
Inovativni geometrie a vysoce vykonny povlak umoznuji obrabéni rliznych material( pri
soucasném zachovani vysoké tepelné odolnosti.

Vyhoda:

emisi CO, pro dany produkt pii vyrobé tvrdokovové tyce se substratem s nejjemnéjsSim
zrnem, ¢imz se snizuje ekologicka stopa ve srovnani s konvencné vyrabénymi tvrdokovovymi
tycemi.

Technicky popis

Posuv f, pro obvodové frézovani v INOXu > 900 N/mm’ 0,055 mm
Uvolhovaci @ D, 15,5 mm

Smér prisuvu horizontalni, Sikmy a vertikalni
Celkova délka L 92 mm

Délka britu L, 36 mm

Posuv f, pro frézovani drazek v oceli < 900 N/mm’ 0,085 mm

Sitka rohové fazetky pfi 45° 0,3 mm

Posuv f, pro obvodové frézovani v oceli < 900 N/mm? 0,11 mm

@ bfitu D¢ 16 mm
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Tolerance jmenovity &

Uhel sklonu $roubovice

Posuv f, pro frézovani drazek v INOXu > 900 N/mm?
Stopka

Rohovy uhel ¢ela

@ stopky D,

Pocet zubu Z

Nepodeprena délka L, v¢etné uvolnéni
Udrzitelnost

Rada

Povlak

Rezny material

Norma

Typ

Vlastnost Uhlu sklonu Sroubovice
Déleni bfitd

Sitka zabéru a. pfi operaci frézovani
Sitka zabéru a, pfi operaci frézovani
Vnitini chlazeni

Strategie obrabéni

Barevny krouzek

Druh produktu

f8
35 stupen
0,05 mm
DIN 6535 HB s h6
45 stupen
16 mm
4
42 mm
GARANT GreenPlus
GreenPlus
TiAIN
TK
Vyrobni norma
N
nestejné
nestejné
0,5xD pfi obvodovém frézovani
0,3xD pfi obvodovém frézovani
ne
HPC
modra

Rohova fréza

Udaje o uzivateli

Pouziti
Ocel < 500 N/mm? vhodny
Ocel < 750 N/mm’ vhodny
Ocel <900 N/mm vhodny
Ocel < 1100 N/mm? vhodny

V. Koéd ISO
250 m/min P
230 m/min P
190 m/min P
180 m/min P
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Ocel < 1400 N/mm
INOX < 900 N/mm?
INOX > 900 N/mm?
Ti > 850 N/mm?
GG(G)

Uni

mokré max.

mokré min.

suché

Vzduch

vhodny
vhodny
vhodny
omezené pouziti
vhodny
vhodny
vhodny
omezené pouziti
vhodny
vhodny

/b Hoffmann Group

150 m/min
100 m/min
90 m/min
40 m/min

220 m/min

< n Z= Z ©
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