Technicky list /b Hoffmann Group

TK hlava vystruzniku HPC, tolerance stopky H7, ocel slepy otvor, TiAIN,
Jmenovity @ D: 22mm

Udaje o objednavce

Artikové cislo 23972522
GTIN 4045197575920
Trida artiklu 23A
Popis

Provedeni:

Systém vystruznikd s vyménnou hlavou vybrouseny pro licovani IT7. Geometrie fezu
pfizplsobena pouziti.

Systémova obvodova hazivost < 5um (ve vztahu k hlavé a drzaku) ve smontovaném stavu.
S kratkymi bfity a pfimymi drazkami.

Pouziti:

Pro slepé otvory.

K HPC/HSC vystruzovani.

Upozornéni:

Celkova uzitna délka = L, (upinac ¢. 239740/ 239745) + | (vyménna hlava ¢. 239710 az 239720).
Vhodny upinaci kli¢ €. 219987. Vlozka pro momentovy kli¢ ¢. 219986.

Dalsi velikosti k dodani na poptavku.

Velikost upinani: 16 mm

Délka bfitu l;: 14 mm

Délka hlavy I: 26 mm

Pocet bfith Z: 8

Posuv f v oceli < 1100 N/mm?: 1,2 mm/ot,

Technicky popis
Pocet britl Z 8
Délka hlavy | 26 mm
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Délka britu I,

Posuv f v oceli < 1100 N/mm?
Velikost upinani
Jmenovity @ D

Rozmér klice

Rada

Povlak

Rezny material

Norma

Tolerance vrtani

Pouziti pfi zpusobu vrtani
Strategie obrabéni
Vnitini chlazeni
Semi-standardni

Vhodné upinani

Druh produktu

14 mm
1,2 mm/ot,
16 mm
22 mm
13 mm
TopCut
TiAIN
TK
Vyrobni norma
H7
Pfi slepém a prichozim otvoru
HPC
ano
ano
GARANT TopCut

Obréabéci vlozka pro vystruzovani

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO

Ocel < 750 N/mm? vhodny 120 m/min P

Ocel <900 N/mm vhodny 120 m/min P

Ocel < 1100 N/mm? vhodny 120 m/min P

GG vhodny 80 m/min K

GGG vhodny 60 m/min K

mokré max. vhodny

mokré min. vhodny
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