Technicky list

Rovinna PKD fréza s otvorem, PKD, @ D: 40mm

Udaje o objednavce

Artikové cislo 209810 40
GTIN 4069515014861
Trida artiklu 11Y
Popis

Provedeni:

Vysoce vykonna rovinna PKD fréza pro hrubovaci a dokoncovaci obrabéni. Velkoobjemovy
prostor pro tFisky pro jejich bezpe¢né odvadéni. Chlazeni pfimo na ¢epel. Uhel osy cca 6°
pozitivni.

Rozsah dodavky:

Specialni upevinovaci Sroub pro optimalni pfivod chladiciho média.

Upozornéni:

Odpovidajici nastréné trny najdete v ¢asti vénované upinacim prostfedkim, napt. pod ¢. 306530
22.Rovinné frézy PKD s polomérem fezu 0,1 mm -1,5 mm jsou k dispozici na vyzadani.

Technicky popis

Celkova délka L 40 mm
Posuv f, pro frézovani drazek v odlitku hliniku 0,2 mm
D D; 32 mm
@ otvoru 16
Sitka rohové fazetky p¥i 45° 0,1 mm
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Maximalni pfisuv vyménitelné bfitové desticky
sekundarniho bfitu

Pocet zubl Z

Axidlni upinaci Uhel naradi

@ britu D

Tvar stopky

Uhel sikmého zanofovani a,,,,
Povlak

Rezny material

Norma

Typ

Tolerance jmenovity &

Smér pfisuvu

Sitka zabéru a. pfi operaci frézovani
Vnitini chlazeni

Rohovy uhel ¢ela

Strategie obrabéni

Druh produktu

10 mm

4
6
40 mm
s otvorem
0,6 stupen
PKD
PKD
Vyrobni norma
N
+0,02
Horizontalni, Sikmy a vertikalni
0,5xD pfi obvodovém frézovani
ano
45 stupen
HPC

Rovinné frézy

Udaje o uzivateli

Pouziti
Alu vhodny
Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny
Al>10% Si vhodny
PMMA Akryl vhodny
PE-HD vhodny
PA 66 omezené pouziti
PEEK omezené pouziti
PF 31 omezené pouziti

V. Ko
6000 m/min
6000 m/min
2000 m/min
2000 m/min
2000 m/min
2000 m/min
2000 m/min
2000 m/min

ISO

zZ Zz2 zZz2 Z2 zZz2Z ZzZ zZzZ zZz <9
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AFK Aramid
PVDF GF20
POM GF25
PA 66 GF30
PEEK GF30
PTFE CF25
PEEK CF30
Cu

CuZn

Olej

mokré max.
mokré min.
suché

Vzduch

omezené pouziti
omezené pouziti
omezené pouziti
omezené pouziti
omezené pouziti
omezené pouziti
omezené pouziti
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny

2000 m/min
2000 m/min
2000 m/min
2000 m/min
2000 m/min
2000 m/min
2000 m/min
6000 m/min
2000 m/min

Zz Z2 Z2 Z2 Z2 Z2 Z2 Z2 Z
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