Technicky list

Vysoce vykonny tvrdokovovy vrtak GARANT Master Steel s valcovou stopkou
DIN 6535 HA, TiAIN, @ DCh7: 8,1mm

Udaje o objednavce

Artikové ¢islo 123040 8,1
GTIN 4069515029957
Trida artiklu 11E
Popis

Provedeni:

Robustni provedeni vrtaku a optimalizovana specialni Spicka pro nejlepsi mozné
formovani trisek a bezpecné lamani trisek se soucasné zvysenymi hodnotami posuvu.
Pokrocila technologie mikrogeometrie, konvexni tvar fezné hrany a vybrus kuzelového
plasté pro dalsi stabilitu hlavniho ostfi. Optimalizovana geometrie upinaci drazky

a patentovana geometrie cela pro spolehlivé a bezpecné odvadéni trisek z ocelovych
materiall a litiny. Vysoce vykonny povlak posledni generace.

Upozornéni:

Délka drazky pro tfisky Lc =L, + 1,5 X De.

Typ HB a HE k dodani za stejnou cenu jako HA.

Tvar HB: objednavejte s €. 123041.

Typ HE: objednavejte s €. 123040 + 129100 HE.

Technicky popis

Jmenovity @ D¢ 8,1 mm
Norma Vyrobni norma
Tolerance jmenovity & h7
Posuv fv oceli < 1100 N/mm?’ 0,22 mm/ot,
Délka drazky pro tfisky L. 95 mm
Doporucena maximalni hloubka vrtani L, 82,9 mm
Celkova délka L 142 mm
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Pocet bfith Z 2

@ stopky Dj 10 mm
Série Master Steel
Povlak TiAIN
Rezny material TK
Provedeni 8xD
Vrcholovy uhel 135 stupen
Stopka DIN 6535 HA s h6
Vnitini chlazeni ano, pri 25 barech
Strategie obrabéni HPC
Semi-standardni ano

Druh produktu

Spiralovy vrtak

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kéd ISO

Ocel < 500 N/mm? vhodny 130 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 120 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 110 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 100 m/min P
Ocel < 1400 N/mm vhodny 80 m/min P
GG(G) vhodny 95 m/min K
Uni vhodny

mokré max. vhodny

mokré min. vhodny

Vzduch vhodny

Vhodné produkty

https://www.hoffmann-group.com/CZ/cs/hom/p/123040-8,1
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