Technicky list

Cenoveé vyhodné baleni - TK vrtak GARANT Uni Hero s valcovou stopkou DIN
6535 HB, 5 ks

=

Udaje o objednavce

Artikové ¢islo GG1256 8,2
GTIN 4067263106562
Trida artiklu GGN
Popis

Provedeni:

Maximalni univerzalnost a hospodarnost v jednom nastroji. Robustni provedeni nastroje

a konvexné konkavni zakriveni fezné hrany pro optimalni stabilitu nastroje a vlastnosti

pfi lamani tiisek v Siroké Skale material(. Specialni geometrie prostoru pro trisky a leStény
prostor tiisky pro idedlni odvadeéni tfisek s nejvyssi procesni spolehlivosti. Ultra hladky povlak
TiAISiN s vysokym vykonem pro efektivni snizeni miry opotfebeni a tvorby narlstkd na bfitu.
Upozornéni:

Délka drazky pro tfisky Lc= L+ 1,5% De.

Technicky popis

Jmenovity @ D¢ 8,2 mm
Celkova délka L 89 mm
Tolerance jmenovity & h7
Délka drazky pro tisky L. 47 mm
@ stopky D, 10 mm
Pocet britl Z 2
Doporucena maximalni hloubka vrtani L, 34,7 mm
Obsah 5" ks
Povlak TiAISIN
Semi-standardni ano
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Rezny material
Provedeni
Vrcholovy uhel
Stopka

Vnitini chlazeni
Strategie obrabéni

Barevny krouzek

TK
4xD

140 stupen
DIN 6535 HB s h6

ano, pfi 25 barech

HPC

oranzova

Druh produktu Spirélovy vrtak
USP1 TK vrtak GARANT Uni Hero
valcova stopka DIN 6535 HB
USP2 5 kust
Udaje o uzivateli
Pouziti V. Kod I1SO
Hlinik, plasty omezené pouziti 190 m/min N
Hlinik (kratkeé trisky) vhodny 200 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 160 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 150 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 140 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 110 m/min P
Ocel < 1400 N/mm vhodny 90 m/min P
INOX < 900 N/mm? vhodny 90 m/min M
INOX > 900 N/mm? vhodny 80 m/min M
Ti > 850 N/mm? vhodny 40 m/min S
GG(G) vhodny 130 m/min K
Uni vhodny
mokré max. vhodny
mokré min. vhodny
Vzduch omezené pouziti
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Vhodné produkty
No Shop URL available for: GG1256 8,2
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