Technicky list Ao Hoffmann Group

Kombinovany upinaci trn pro nastrénou frézu tvar A, SK 50 A = 100, @ trnu

d1:40 mm

Udaje o objednavce

Cislo objednavky 300980 40
GTIN 4045197145604
Trida artiklu 32A
Popis

Provedeni:

Kuzelova stopka, upinaci ¢ep a dosedaci plochy nakruzku brousené. S otvorem Balluffchip.
Pouziti:

- S licovanym perem pro frézu s podélnou drazkou, napr. DIN 841.

- S unasecim krouzkem pro frézy s pfricnou drazkou DIN 1880 a nozové hlavy DIN 1830.
Rozsah dodavky:

Vetné licovaného pera, unaseciho krouzku a Sroubu pro utazeni frézy.

Zvlastni prislusenstvi:

Tazny ¢ep (TC) ¢. 308600; 308806, utahovaci kli¢ pro TC ¢. 308810 - 308830, specialni kli¢ ¢.
309840.

Norma: DIN 6358

Norma pro upinani: DIN 69871

Norma pro upinani: ISO 7388-1

Tvar: A

Kvalita vyvazeni G pfi otackach: G 6,3 pfi 15000 min’

Obvodova hazivost: < 6 um

Vngjsi @ D: 70 mm

Délka frézovaciho trnu L; s unasecim krouzkem: 27 mm

Délka frézovaciho trnu L,;: 41 mm

Nahradni utahovaci Sroub frézy 309860: 40

Nahradni unaseci krouzek 309870: 40

Vhodny specialni kli¢ 309840: 40

Technicky popis
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Délka frézovaciho trnu L,

Délka frézovaciho trnu L; s unasecim krouzkem
@ trnu d,

Vhodny specialni kli¢ 309840

Nahradni utahovaci Sroub frézy 309860
Nahradni unaseci krouzek 309870
Vnéjsi @ D

Upnuti

Norma

Norma pro upinani

Norma pro upinani

Tvar

Kvalita vyvazeni G pfi otackach

41 mm
27 mm
40 mm
40
40
40
70 mm
SK50A =100
DIN 6358
DIN 69871
ISO 7388-1
A

G 6,3 pfi 15000 min’

Obvodova hazivost <6 um
Strategie obrabéni HPC
Prislusenstvi

Tazny Cep 60° utésnény Vhodné pro strmé kuzely 50 308785 50
Moment9vy ?astavec pro tazny Cep dle DIN 69872 Vhodné 308810 50
pro strmé kuzely 50 SK

Upvlnaa kli¢ pro tazny ¢ep dle DIN 69872 Vhodné pro strmé 308820 50
kuzely 50 SK

Tazny Cep typ A Vhodné pro strmé kuzely 50 308600 50
Specidlni kli¢ Pro @ trnu 50 mm 309840 50
Tazny Cep utésnény, typ A Vhodné pro strmé kuzely 50 308610 50
Speaalnlltazrv\y Cep bez vnitfniho zavitu utésnény Vhodné 308720 50
pro strmé kuzely 50

Tazny Cep utésnény, typ B Vhodné pro strmé kuzely 50 308650 50
Upinaci Sroub frézy Pro @ trnu 50 mm 309860 50
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Tazny Cep utésnény Vhodné pro strmé kuzely 50

Momentovy nastavec pro tazny ¢ep dle ISO 7388 Vhodné
pro strmé kuzely 50 SK

Specidlni tazny ¢ep s vnitini zavitem Vhodné pro strmé
kuzely 50

Tazny Cep 90° utésnény Vhodné pro strmé kuzely 50
Tazny Cep 45° utésnény Vhodné pro strmé kuzely 50

Specidlni tazny ¢ep bez vnitiniho zavitu utésnény Vhodné
pro strmé kuzely 50

Tazny Cep, 18CrNiMo7 utésnény, typ B Vhodné pro strmé
kuzely 50

Unaseci krouzek Pro @ trnu 40 mm

Upinaci kli¢ pro tazny ¢ep dle ISO 7388 Vhodné pro strmé
kuzely 50 SK

Tazny Cep typ&nbsp;B Vhodné pro strmé kuzely 50
Upinaci Sroub frézy Pro @ trnu 40 mm

Tazny ¢ep 90° utésnény Vhodné pro strmé kuzely 50
Tazny Cep, 18CrNiMo7 typ A Vhodné pro strmé kuzely 50
Tazny Cep utésnény, typ B Vhodné pro strmé kuzely 50
Specialni kli¢ Pro @ trnu 40 mm

Tazny Cep 45° utésnény Vhodné pro strmé kuzely 50

308660 50

308812 50

308740 50

308790 50
308765 50

308700 50

308615 50

309870 40

308830 50

308640 50
309860 40
308795 50
308605 50
308620 50
309840 40
308760 50

A.b Hoffmann Group’
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