Technicky list /% Hoffmann Group

CCGT 09T302 FN, PKD, Provedeni freznych hran: TWF

Udaje o objednavce

Artikové ¢Cislo 265812 TWF
GTIN 4045197448927
Trida artiklu 21L
Popis

Provedeni:

PKD - polykristalicky diamant, jemné zrno. Dokoncovani, ostry bfit pro minimalni fezny tlak.
Pouziti:

Pro hlinik, slitiny hliniku, barevné kovy, plasty, kompozitni materidly, slitiny titanu, slinuté kovy.
Uhel &ela: 6 stupen

Typ: PKD

Provedeni feznych hran: TWF

Hloubka fezu a,: 0,1 - T mm

Posuv f: 0,03 - 0,2 mm/ot,

Rezna rychlost v, pro hlinik < 10 % Si: 400 - 3500 m/min

Rezna rychlost v, pro G(C)FK: 400 - 900 m/min

Technicky popis

Podminky fezu kontinualni
Rezna rychlost v, pro hlinik < 10 % Si 400 - 3500 m/min
Hloubka fezu a, 0,1-1mm
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Rezna rychlost v, pro G(C)FK

Posuv f

Rohovy radius

Provedeni feznych hran

Typ

Pfifazeni dokoncovani/ hrubovani
Rezny material

ISO kéd vymeénitelné britové desticky
Pocet vymén/fezani

Atribut ndzvu produktu

Uhel ¢ela

Druh produktu

400 - 900 m/min
0,03 -0,2 mm/ot,
0,2 mm
TWF
PKD
dokoncovani
PKD
CCGT 097302 FN
1
PKD
6 stupen

Vymeénitelna bfitova
desticka pro soustruzeni

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge

11.05.2022 21:10

2/2



