Technicky list /b Hoffmann Group

VCGT 110304 FN, PKD, Provedeni reznych hran: TWM

Udaje o objednavce

Artikové ¢Cislo 265882 TWM
GTIN 4045197452856
Trida artiklu 21L
Popis

Provedeni:

PKD - polykristalicky diamant, jemné zrno. VSeobecné obrdbéni, stabilni fezna hrana pro vysoké
objemy tfiskového obrabéni.

Pouziti:

Pro hlinik, slitiny hliniku, barevné kovy, plasty, kompozitni materidly, slitiny titanu, slinuté kovy.
Uhel ¢ela: 6 stupen

Typ: PKD

Provedeni feznych hran: TWM

Hloubka fezu a,: 0,2 - 2,5 mm

Posuv f: 0,05 - 0,3 mm/ot,

Rezna rychlost v, pro hlinik < 10 % Si: 400 - 3500 m/min

Rezna rychlost v, pro nezelezné kovy: 300 - 2200 m/min

Technicky popis

Hloubka fezu a, 0,2-25mm
Rohovy radius 0,4 mm
Rezna rychlost v, pro hlinik < 10 % Si 400 - 3500 m/min

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 11.05.2022 21:10 1/2



Technicky list

/b Hoffmann Group

Podminky fezu

Rezna rychlost v, pro nezelezné kovy
Rezna rychlost v, pro G(C)FK
Provedeni feznych hran

Posuv f

Typ

Pfifazeni dokoncovani / hrubovani
Rezny material

ISO koéd vymeénitelné bfitové desticky
Pocet vymén/fezani

Atribut nazvu produktu

Uhel ¢ela

Druh produktu

kontinualni
300 - 2200 m/min
400 - 900 m/min
TWM
0,05 - 0,3 mm/ot,
PKD
hrubovani-dokonc¢ovani
PKD
VCGT 110304 FN
1
PKD
6 stupen

Vymeénitelnd bfitova
desti¢ka pro soustruzeni

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge

11.05.2022 21:10

2/2



