Technicky list Ao Hoffmann Group

Kombinovany upinaci trn pro frézy, HSK-A 100 kratky, @ trnud1:32 mm

Udaje o objednavce

Cislo objednavky 306250 32
GTIN 4045197290007
Trida artiklu 31A
Popis

Provedeni:

S otvorem Balluffchip. Funkéni plochy HSK opracované.

Pouziti:

K upindni ¢elnich valcovych fréz a frézovacich hlav s podélnou nebo pfi¢nou drazkou.
Rozsah dodavky:

V¢etné licovaného pera, unaseciho krouzku a Sroubu pro utazeni frézy.
Zvlastni prislusenstvi:

Trubicka pro vnitfni chlazeni ¢. 309880, nastrcny klic¢ ¢. 309890 (k utazeni trubicky), specidlni kli¢
¢. 309840.

Norma pro upinani: DIN 69882-3

Norma pro upinani: ISO 12164-1

Norma pro upinani: DIN 69893

Tvar: A

Kvalita vyvazeni G pfi otac¢kach: G 2,5 pfi 25000 min”

Obvodova hazivost: < 6 um

Délka vylozeni rozmér A: 60 mm

Vnéjsi @ D: 58 mm

Délka frézovaciho trnu L; s undsecim krouzkem: 24 mm

Délka frézovaciho trnu L,: 38 mm

Nahradni utahovaci Sroub frézy 309860: 32

Nahradni unaseci krouzek 309870: 32

Technicky popis
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Délka vylozeni rozmeér A 60 mm
Nahradni utahovaci Sroub frézy 309860 32
Nahradni unaseci krouzek 309870 32

Délka frézovaciho trnu L, 38 mm

@ trnu d, 32 mm
Vhodny specidlni kli¢ 309840 32

Délka frézovaciho trnu L; s unasecim krouzkem 24 mm
Vnéjsi @ D 58 mm
Upnuti HSK-A 100 kratky
Norma pro upinani DIN 69882-3
Norma pro upinani ISO 12164-1
Norma pro upinani DIN 69893
Tvar A

Kvalita vyvéazeni G pfi otackach G 2,5 pfi 25000 min’’
Obvodova hazivost <6pum
Strategie obrabéni HPC
Prislusenstvi

Unaseci krouzek Pro @ trnu 32 mm 309870 32
Specialni kli¢ Pro @ trnu 32 mm 309840 32
Upinaci Sroub frézy Pro @ trnu 32 mm 309860 32
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