Technicky list /% Hoffmann Group

TK vrtak GARANT Master Steel FEED valcova stopka DIN 6535 HB, TiAIN, @ DC
h7:15,8mm
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Udaje o objednavce

Artikové ¢islo 123036 15,8
GTIN 4045197842282
Trida artiklu 11E
Popis

Provedeni:

3brity vrtak, specialné vyvinuty pro pouziti s velmi vysokymi posuvy. Velmi vhodny pro stroje

s vysokym vykonem a stabilnimi podminkami obrabéni.

- Specialni geometrie bfitu se stabilnimi feznymi hranami a velkou vuli ve stiedu
umoznuje nejvyssi posuvy.

- Patentovany vybrus Spicky optimalizovany pro odvod trisek zarucuje nizky rezny pritlak
a dobré odlamovani trisek.

Spickova technologie pFi¢ného b¥itu zaru¢uje optimalni samostiedici vlastnosti. 3 vodici

fazetky zarucuji stabilni vystup z otvoru a jeho pfesnou kruhovitost.

Upozornéni:

Délka drazky pro tfisky Lc =L, + 1,5 X D.

Technicky popis

Jmenovity @ D 15,8 mm
Norma Vyrobni norma
Doporucena maximalni hloubka vrtani L, 128,3 mm

@ stopky D, 16 mm
Posuv fv oceli < 1100 N/mm’ 0,61 mm/ot,
Délka drazky pro tisky L. 152 mm
Celkova délka L 203 mm
Pocet bfith Z 3

09.09.2024 21:11 1/3



Technicky list

/% Hoffmann Group

Tolerance jmenovity &

Rada

h7
Master Steel

Povlak TiAIN
Rezny material TK
Provedeni 8xD
Vrcholovy uhel 140 stupen
Stopka DIN 6535 HB s h6
Vnitini chlazeni Ano, pfi 25 barech
Strategie obrabéni HPC
Semi-standardni ano
Barevny krouzek zelend
Druh produktu Spiralovy vrtak
Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO
Ocel < 500 N/mm? vhodny 120 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 110 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 100 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 90 m/min P
Ocel < 1400 N/mm vhodny 70 m/min P
Ocel < 55 HRC vhodny 60 m/min H
INOX < 900 N/mm? vhodny 55 m/min M
INOX > 900 N/mm? vhodny 50 m/min M
Ti > 850 N/mm? omezené pouziti 40 m/min S
GG vhodny 120 m/min K
GGG vhodny 80 m/min K
Uni vhodny
mokré max. vhodny
mokré min. vhodny
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