Technicky list /% Hoffmann Group

TK vystruznik HPC slepy otvor, TiAIN, Jmenovity @ DC: 10H7mm

Udaje o objednavce

Artikové cislo 164351 10H7
GTIN 4045197852984
Trida artiklu 10N
Popis

Provedeni:

Provedeni pro NC stroje se sudym @ stopky pro standardizované upinace specialné v
hydraulickych nebo vysoce presnych upinacich trnech. Pro dosazeni nejvyssi presnosti
obvodové hazivosti a bezpecnosti procesu. JiZ neni nutné pofizovat zvlastni upinace. S
vnitfnim pfivodem chladiva pro pouziti v rozsahu HPC pro snizeni vyrobnich nakladd.
Vystruzniky se vybrusuji pro licovani dle Vasich udaja.

S kratkymi bfity a pfimymi drazkami.

Pouziti:

K vystruzovani HPC/HSC u slepych otvora.

Upozornéni:

K DISPOZICI JE NOVA GENERACE!

Doporucenym naslednym produktem je ¢. 164425.

Pouziti pfi zpusobu vrtani: u slepych otvoru

Toleran¢ni @ otvoru: H7

Pocet bfith Z: 6

Toleran¢ni @ otvoru: H7

Délka britu L.: 20 mm

Délka vylozeni L;: 74 mm

Celkova délka L: 120 mm

Pocet bfith Z: 6

@ stopky D,: 10 mm

Technicky popis
Posuv f v INOXu < 900 N/mm’ 0,2 mm/ot,
Doporuceny @ vrtani do INOXu < 900 N/mm® 9,9 mm
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Délka britu L.

@ stopky D

Délka vylozeni L,
Celkova délka L
Pocet bfitl Z
Jmenovity @ D
Tolerance stopky
Tolerancni @ otvoru
Povlak

Rezny material
Norma

Vnitfni chlazeni
Stopka

Strategie obrabéni

Pouziti pfi zpUsobu vrtani

20 mm
10 mm
74 mm

120 mm

10 mm
hé
H7
TiAIN
TK
vyrobni norma
ano, pri 25 barech
DIN 6535 HA s h6
HPC

u slepych otvorti

Barevny krouzek modra
Druh produktu Phillips, bit
Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kéd ISO
INOX < 900 N/mm? vhodny 30 m/min M
INOX > 900 N/mm? vhodny 25 m/min M
Olej vhodny
mokré max. vhodny
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