Technicky list /% Hoffmann Group

TK NC strojni vystruznik Konfigurovatelné, TiAIN, Jmenovity @ DC: 7mm
——— =

Udaje o objednavce

Artikové cislo 164344 7
GTIN 4045197856982
Trida artiklu 10N
Popis

Provedeni:

Provedeni pro NC stroje DIN 8093-2 se sudym @ stopky pro standardizované upinace
specialné v hydraulickych upinacich trnech nebo vysoce piesnych upinacich trnech. Tak je
dosahovéana nejvyssi presnost obvodové hazivosti a spolehlivost pracovniho procesu.
Pro NC vystruzniky GARANT neni nutné opatirovat zvlastni upinace. S dlouhymi bfity a
levotocivou spiralou.

Vystruzniky se vybrusuji pro licovani podle uvedenych udaja.

Pouziti:

Pro vystruzovani priibéznych otvor(, protoze tfisky jsou odstranény ve sméru fezani. Nabéh lze
pouZzit i pro slepé otvory.

Upozornéni:

Pro pfesnost H7, viz €. 164340 a 164341.

Technicky popis

Posuv fv oceli < 1100 N/mm?’ 0,14 mm/ot,
Délka bfitu L. 31 mm
Jmenovity @ D 7 mm
Tolerance stopky hé
Délka vylozeni L, 71 mm

@ stopky D, 8 mm
Celkova délka L 109 mm
Pocet bfith Z 6
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Rozsah @ 6,71-7,1 mm
Pridavek pro vystruzovani v g smérné hodnoté 0,1-0,2mm
Povlak TiAIN

Rezny material TK

Norma DIN 8093
Vnitfni chlazeni ne

Stopka DIN 6535 HA s h6
Pouziti pfi zpUsobu vrtani Pti priichozim otvoru
Barevny krouzek zelend

Druh produktu Phillips, bit

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO

Alu vhodny 35 m/min N
Hlinik (kratkeé trisky) vhodny 30 m/min N
Al > 10% Si omezené pouziti 25 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 30 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 25 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 20 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 15 m/min P
Ocel < 1400 N/mm vhodny 10 m/min P
INOX < 900 N/mm? vhodny 15 m/min M
INOX > 900 N/mm? vhodny 12 m/min M
Ti > 850 N/mm? omezené pouziti 10 m/min S
GG(G) vhodny 10 m/min K
CuZn vhodny 25 m/min N
Uni vhodny

mokré max. vhodny
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