Technicky list /b Hoffmann Group

Spiralovy vrtak HSS-E, TiAIN, @ DC h8:9,3mm

TS
Udaje o objednavce
Artikové cislo 1145809,3
GTIN 4045197855756
Trida artiklu 11B
Popis

Provedeni:

Vysoce vykonny vrtak pro vynikajici vykon. Pfesné otvory diky optimalizovanému kfizovému
hrotu a vybrusu na 4 plochach. Prostfednictvim specialniho profilu drazek je dosazena vyrazna
redukce feznych sil.

Doporuceni:

Maximalni hloubka vrtani:

L,=Lc-1,5%D..

Technicky popis

Pocet bfith Z 2
Celkova délka L 125 mm
Jmenovity @ D 9,3 mm
Tolerance jmenovity & h8
Norma DIN 338
Doporucena maximalni hloubka vrtani L, 67,1 mm
Délka drazky pro tisky L. 81 mm

@ stopky D, 9,3 mm
Posuv f v INOXu > 900 N/mm’ 0,09 mm/ot,
Vrcholovy uhel 118 stupen
Stopka valcova stopka
Povlak TiAIN
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Rezny material HSSE
Uhel sklonu $roubovice 35 stupen
Vnitfni chlazeni ne
Barevny krouzek zelend
Druh produktu Spirdlovy vrtak

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO

Hlinik, plasty omezené pouziti 75 m/min N
Hlinik (kratkeé tfisky) omezené pouziti 65 m/min N
Al > 10% Si omezené pouziti 60 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 50 m/min P
Ocel < 750 N/mm’ vhodny 40 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 35 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 16 m/min P
INOX < 900 N/mm? vhodny 17 m/min M
INOX > 900 N/mm? omezené pouziti 13 m/min M
Ti > 850 N/mm? omezené pouziti 8 m/min S
GG(G) vhodny 40 m/min K
CuZn vhodny 50 m/min N
Uni vhodny

Olej vhodny

mokré max. vhodny
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