Technicky list Ao Hoffmann Group

Strojni zavitnik zvlasté dlouhy HSS-E-PM ISO2X / 6HX, TiCN, M: M5

e )
Udaje o objednavce
Cislo objednavky 131762 M5
GTIN 4045197854223
Trida artiklu 11H
Popis

Provedeni:

S utvarecem trisky se zvlasté dlouhou stopkou.

< M10: Stopka dle DIN 371;

= M12: Stopka dle DIN 376.

Povlak TiCN, pro zvlast' vysoké naroky na tvrdost a houzevnatost.
Vyhoda:

Vhodné zejména pro fezani zaviti na obtizné pristupnych mistech.
Druh zavitu: M

Rezny material: HSS E PM

Norma: vyrobni norma

Toleran¢ni tfida: 1ISO 2X 6HX

Stoupani zavitu: 0,8 mm

Celkova délka L: 140 mm

Stopka @: 6 mm

Stopka 4hran: 4,9 mm

Otvor pod zavit @: 4,2 mm

Technicky popis

Nabéhovy uhel 50 stupen
Stopka 4hran 4,9 mm
Stopka @ 6 mm
Zavit @ 5mm
Celkova délka L 140 mm
Rezny material HSS EPM
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Tolerancni tfida
Norma

Otvor pod zavit @
Pocet bfita Z

Pocet drazek na tfisky
Stoupani zavitu
Hloubka zavitu

Druh zavitu

Rozmér zavitu

Povlak

Vrcholovy uhel
Norma zavitu

Tvar nabéhu

Stopka

vnitini chlazeni
Pouziti pfi zptsobu vrtani

Smér fezu
Typ nastroje na zavity

Barevny krouzek

ISO 2X 6HX
vyrobni norma
4,2 mm
3
3
0,8 mm
15 mm
M
M5
TiCN
60 stupen
DIN 13
B
Vélcova stopka s h9
ne
do 3xD pfi prichozim otvoru
pravy

strojni zavitnik pro
dynamické obrabéni

modra
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