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Piesny kuzelovy zahlubnik, dlouhy 90°, TiAIN, Vnéjsi @ Dc: 20,5mm

@ I

Udaje o objednavce

Artikové ¢islo 150377 20,5
GTIN 4045197868022
Ttida artiklu 11M
Popis

Provedeni:

Vsechny zahlubniky se 3 brity, radidlné podbrousené. Brouseno z plného materialu.
Presny kuzelovy zahlubnik, vyrobeny s uzsimi vyrobnimi tolerancemi nez dle DIN335-C s
dlouhou valcovou stopkou.

Specialni geometrie s extrémné nestejnym délenim a sladénou preparaci bfit(.

Nové vyvinuty, specialni povlak TiAIN pro dlouhou zZivotnost.

Pouziti:

Presny kuzelovy zahlubnik pro hladké vyhotoveni presnych, kulatych 90° zahloubeni.

Technicky popis

Vnéjsi @ 20,5 mm
Nejmensi & zahlubniku pro otvor od 3,5mm
Pro Srouby se zdpustnou hlavou DIN 7991 M10
@ stopky D, 10 mm
Celkova délka L 114 mm
@ predvrtani 3,5mm
Tolerance stopky h9
Pocet bfith Z 3
Posuv f v oceli < 500 N/mm’ 0,22 mm/ot,
Povlak TiAIN
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Uhel hrotu kuzelového zahlubniku 90 stupen

Rezny material HSS

Roztec bfitd zahlubniku nestejny

Norma Vyrobni norma

Stopka Vélcova stopka s h9
Vnitfni chlazeni ne

Barevny krouzek zelend

Druh produktu Stupniovity a kuzelovy zahlubnik

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO

Hlinik, plasty vhodny 75 m/min N
Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny 75 m/min N
Al>10% Si vhodny 50 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 65 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 50 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 30 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 18 m/min P
Ocel < 1400 N/mm vhodny 8 m/min P
Ocel < 55 HRC omezené pouziti 8 m/min H
INOX < 900 N/mm? vhodny 16 m/min M
INOX > 900 N/mm? vhodny 10 m/min M
Ti > 850 N/mm? omezené pouziti 12 m/min S
GG(G) vhodny 25 m/min K
CuZn vhodny 60 m/min N
Grafit, GFK, CFK omezené pouziti

Uni vhodny

mokré max. vhodny

suché omezené pouziti
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