Technicky list /% Hoffmann Group

Tepelny upinac 4,5° s bezpecnostni funkci, HSK-A 63, @ upnuti D1: 12mm

-l -

Udaje o objednavce

Artikové ¢islo 307945 12
GTIN 4045197883636
Trida artiklu 31A
Popis

Provedeni:

- Ocel odolavajici vysokym teplotam.
- Integrované délkové nastaveni nastrojii, rozsah prestaveni 5 mm.
- Pro TK nastroje.
- Stopky na tvrdo presoustruzené (klidny chod!).
- S otvory Balluffchip.
- Zesilené provedeni.
yhoda:
Tvarovy styk mezi tepelnym upinac¢em a nastrojem
- Zamezuje nechténému vytazeni nastroje - vysoka bezpecnost!
- Zamezuje trhavému radialnimu pohybu.
Kromé vyhody bezpeénosti procesu nabizi skli¢idlo také zesilené provedeni:
- Mensi sklon k vibracim, tj. del$i Zivotnost nastroju a lepsi kvalita povrchu.
- Vy$Si upinaci sily nez u standardniho tepelného upinace.
Volny vybér nastroju! Vybrus stopky Ize obdrzet prostfednictvim firmy Hoffmann, je ale k
dispozici i volné!
Pouziti:
K upinani nastrojl s valcovou stopkou v toleranci h6. Zajisténi proti vytaZzeni: stopka nastroje
musi byt opatfena definovanym vybrusem. Vhodné pro induktivni, kontaktni a horkovzdusné
smrstovaci pristroje.
Zvlastni prislusenstvi:
Tazny ¢ep (TC) ¢ 308600 - 308800, upinaci kli¢ pro TC &. 308810 - 308830, smritovaci pfistroje,
pfislusenstvi €. 354210 - 354450.
Upozornéni:
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Fréza musi byt opatfena definovanym vybrusem. Vybrus pro novy nastroj nebo stavajici nastroj
Ize objednat.

Cislo pro vybrus: C. 129100 + udani odpovidajici velikosti. Vybrus si mdzZete provést také
sami, Udaje jsou pfipraveny na: http://ho7.eu/anschliff.

Upinaci @ D;: 12 mm

Délka vylozeni rozmér A: 90 mm

Vnéjsi @ D: 42 mm

@ D,: 33 mm

Vhodny vybrus nastroje 129100: 12

Technicky popis

Vhodny vybrus nastroje 129100 12

Upinaci @ D, 12 mm

@D, 33 mm

Délka vylozeni rozmér A 90 mm
Vnéjsi @ D 42 mm
Upnuti HSK-A 63
Norma pro upinani DIN 69893
Norma pro upinani SO 12164-1
Tvar ADB

Kvalita vyvazeni G pfi otackach G 2,5 pfFi 25000 min’
Obvodova hazivost <3 um
Strategie obrabéni HPC
Strategie obrabéni HSC

Druh produktu Tepelny upinaci trn
Prislusenstvi

Chladici jednotka Typ CU1 354215 CU1
Adaptér chlazeni kratky 4,5° Pro @ upindni 9,1-12 mm 3542359,1-12
Smrstovaci pfistroj Typ SU1 354210 SU1
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Vymeénitelny kotou¢ pro civku SU1 Pro @ upinani 12-20

mm 354240 12-20
SkFin 354290
Vymeénitelny kotou¢ pro civku SU1 Pro @ upindni 6-12 mm 354240 6-12
Adaptér chlazeni dlouhy 4,5° Pro & upinani 9,1-12 mm 354236 9,1-12
Brouseni stopky Typ AS12 129100 AS12
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