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Elektronicka zkousecka momentovych sroubovakt ,, TST”, Maximalni
utahovaci moment: 25Nm

Udaje o objednavce

Artikové cislo 654300 25
GTIN 2050001016942
Ttida artiklu 66D
Popis

Provedeni:

- Robustni polyuretanovy plast pro upevnéni na stil nebo na sténu.

- Velky LCD displej.

- PFima volba testovaciho programu pomoci klavesnice s piktogramy.

- Rozhrani pro pripojeni externiho cidla. P¥i pouziti senzorii ¢. 654350 dojde k
automatickému rozpoznani méficiho rozsahu a parametrti kalibrace.

- Zobrazeni frekvence pfi kontrole pulznich nastroji nebo sroubovaku s kluznou spojkou.

- Cilové toc¢ivé momenty s horni a dolni mezni hodnotou Ize naprogramovat.

- Sériové rozhrani k pripojeni tiskarny nebo PC.

- Napdjeni: Integrovany akumulator pro cca 16 h provozu nezavisle na siti 230V napajeni
ze site.

- Kalibra¢ni software TCS (volné dostupny po registraci na strance www.norbar.com/en-
gb/Downloads/Torque-Certification-System).

Integrovany senzor s 6hranem 1/4 palce C 6,3 a dodatecna pripojka pro 1 externi senzor.

Vyhoda:

Flexibilni méfici systém rozsifitelny az na 100 000 Nm. Velmi jednoducha obsluha.

Pouziti:

Kalibrace momentovych Sroubovaku s nastavovaci stupnici nebo ukazatelem. Nastavovani a

kalibrace momentovych Sroubovaku bez stupnice. Nastavovani a kalibrace elektrickych nebo

pneumatickych sroubovakt s automatickym vypinanim. Diky externim senzorlim (volitelné

pfislusenstvi) Ize zkouset momentové kli¢ce nebo Sroubovaky az do 100 000 Nm.
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Rozsah dodavky:

Vcetné kalibracniho certifikatu UKAS vpravo a simuldtoru Sroubovacich operaci ke kalibraci
elektronickd / pneumatickych Sroubovak, 2 upevnovaci Srouby, sériovy kabel pro pfenos dat, v

plastovém kuffiku.
Upozornéni:

Simulatory pfipadu Sroubovani pro ¢. 654300 a 654350 pod ¢. 654352.

Neni vhodné pro razové utahovaky!

Technicky popis

Zobrazovaci pfistroj vyska

Zobrazovaci pristroj hloubka

Maximalni utahovaci moment
Zobrazovaci pristroj Sitka

Hmotnost

Rozsah méreni

Pocet obsazenych baterii

Art. ¢. obsazenych baterii / akumulatort
Pfesnost méreni utahovaciho momentu
Zdroj energie

Nastaveni utazeni

Rozhrani

Protokol o zkousce

72 mm
160 mm
25Nm
288 mm
2,2 kg
1,25-25Nm
2
081560 CR2032
+0,5 %
Provoz s bateriemi
utahovani doprava
Rozhrani RS232C.

Zku$ebni protokol vyrobce

Kalibrovani 04

Druh produktu Zkousecka utahovaciho momentu
Sluzby

Kalibrace vpravoMomentova zkousecka / senzor Typ 400 020120 400

Kalibrace DAKKS vpravoMomentova zkousecka / senzor

Typ 1000 020130 1000

Kalibrace DAKkS oboustrannéMomentova zkousecka /

senzor Maximalni utahovaci moment 1000/2 Nm T2

0201300,1-1100
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Kalibrace DAKkKS vpravoMomentova zkousecka / senzor
Typ 0,1-1100

Kalibrace DAKkS oboustrannéMomentova zkousecka /
senzor Maximalni utahovaci moment 0,1-1100/2 Nm

0201500,1-1100/2

Prislusenstvi

Méfici ¢idlo, FMT” Maximalni utahovaci moment 150 Nm

Simulator Sroubovacich operaci Maximalni utahovaci
moment 25 Nm

Méfici ¢idlo,FMT” Maximalni utahovaci moment 1500 Nm
Méfici ¢idlo,FMT” Maximdalni utahovaci moment 400 Nm
Meéfici ¢idlo,FMT” Maximalni utahovaci moment 2 Nm
Méfici ¢idlo,FMT” Maximalni utahovaci moment 25 Nm
Méfici ¢idlo, FMT” Maximdalni utahovaci moment 10 Nm

Spojovaci PC kabel RS232

654350 150

654352 25

654350 1500
654350 400
654350 2
654350 25
654350 10
654344
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