Technicky list /b Hoffmann Group

TK NC navrtavak GARANT Master Steel FEED valcova stopka 155° DIN 6535
HA, TiAIN, @ DC h6: 4mm
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Udaje o objednavce

Artikové ¢islo 1211304
GTIN 4045197886972
Trida artiklu 11E
Popis

Provedeni:

3bfity NC navrtavak s vysokou presnosti polohovani a specidlnim dhlem 3Spi¢ky 155° pro
vrtak GARANT Master Steel FEED. Spi¢kova technologie pFiéného b¥itu zaru¢uje optimalni
samostredici vlastnosti a dovoluje navrtavani i na nerovnych plochach.

Upozornéni:

Tvar HB a HE k dodani za stejnou cenu jako HA.

Tvar HB: Objednavejte pod €. 121130 + 129100 HB.

Tvar HE: Objednavejte pod €.121130 + 129100 HE.

Technicky popis

Posuv f v oceli < 1100 N/mm? 0,12 mm/ot,
@ stopky D, 4 mm
Jmenovity @ D 4 mm
Tolerance stopky h6
Celkova délka L 55 mm
Délka drazky pro tfisky L. 6 mm
Hloubka navrtani 0,24-0,4 mm
Stopka DIN 6535 HA s h6
Povlak TiAIN
Rezny material TK
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Norma

Tolerance jmenovity &

Vrcholovy uhel
Pocet bfith Z
Vnitini chlazeni
Barevny krouzek

Rada

vyrobni norma

hé
155 stupen
3
ne
bez

Master Steel

Druh produktu Navrtavak
Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kéd ISO
Hlinik, plasty omezené pouziti 260 m/min N
Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny 220 m/min N
Al>10% Si vhodny 200 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 120 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 110 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 100 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 90 m/min P
Ocel < 1400 N/mm vhodny 70 m/min P
Ocel <55 HRC vhodny 60 m/min H
INOX < 900 N/mm? vhodny 55 m/min M
INOX > 900 N/mm? vhodny 50 m/min M
Ti > 850 N/mm? omezené pouziti 40 m/min S
GG vhodny 120 m/min K
GGG vhodny 80 m/min K
Uni vhodny
Olej vhodny
mokré max. vhodny
mokré min. vhodny
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suché omezené pouziti
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