Technicky list /% Hoffmann Group

AVSM

Brusny pas normalni korund (A) KK841F, 503500 mm, Zrnitost: 320

Udaje o objednavce

Artikové ¢islo 558170 320
GTIN 4018875017661
Trida artiklu 56V
Popis

Provedeni:

Vysoce pruzny brusny pas, posypany normalnim korundem (A). IdedIni pfizplsobeni konture
obrobku. Aktivni dodatecna brusna vrstva (TOP Size) zajistuje chladny brus a slouzi jako délici
vrstva u materiald se sklonem k mazani.

Pouziti:

IdedIné vhodny pro brouseni kontur nebo brouseni profilti s konkdvnimi nebo konvexnimi
kontaktnimi valecky. Zvlasté vhodny pro chromniklovou ocel, vysoce legovanou ocel, slitiny
na bazi niklu, mosaz a bronz, a rovnéz pro titan a hlinik. Obrabéni armatur, kovani, lopatek
turbin, nejjemnéjsich konstrukénich dild, implantatd a chirurgickych nastrojd. Pouziti pfi ruénim
nebo robotickém brouseni na béznych uzkopasovych strojich IMM, Loser, Greif, Rema a dalSich.
Upozornéni:

Dalsi velikosti zrna, kvality a rozméry jsou k dodani podle minimalnich mnozstvi vyrobce na
poptavku. Bez zadani pfi objednavce bude dodano se standardnim spojenim pdasu. Brusné pasy
pro satinovaci stroje najdete pod ¢. 568526a dalsi.

Technicky popis

Zrnitost 320
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Rada KK841F
Brusivo Normalni korund (A)
Zkratka brusiva A

Podil Zeleza, siry a chléru <0,1%

Sitka brusného pasu 50 mm

Délka brusného pasu 3500 mm
Atribut nazvu produktu 50%3500 mm
Oznaceni vyrobce KK841F

Druh produktu Brusny pas

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kéd ISO

Al Mg omezené pouziti 35-40 m/s

Ocel <900 N/mm vhodny 32-38 m/s P
Ocel < 1400 N/mm vhodny 20-25 m/s P
Ocel < 55 HRC vhodny 32-38 m/s H
Ocel < 60 HRC vhodny 25-30 m/s H
Ocel <67 HRC vhodny 20-25 m/s H
INOX vhodny 18-30 m/s

Ti omezené pouziti 10-20 m/s

GG(G) vhodny 30-45 m/s

CuZn vhodny 35-45m/s N
suché vhodny

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 09.02.2024 21:10 2/2



