Technicky list /% Hoffmann Group

Rohova frézovaci hlava PickPocket, HB730, @ D h10: 16mm

Udaje o objednavce

Artikové ¢Cislo 210050 16
GTIN 4045197891259
Trida artiklu 21M
Popis

Upozornéni:
Smérné hodnoty pouziti pro a, ma < 0,5xD.

Technicky popis

Posuv f, pro frézovani drazek v oceli < 900 N/mm’ 0,08 mm
Délka bfitu L, 12 mm

@ bfita D 16 mm
Posuv f, pro obvodové frézovani v oceli < 900 N/mm® 0,1 mm
Délka hlavy | 20 mm
Velikost upinani 16 mm
Rohové zaoblenir, 0,32
Pocet bfith Z 3

Rada GARANT Master Steel
Rada TopCut
Typ HB730
Rezny material TK
Norma Vyrobni norma
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Typ

Déleni britd

Uhel sklonu $roubovice

Vlastnost uhlu sklonu Sroubovice
Smér pfisuvu

Sitka zabéru a. pfi operaci frézovani
Sitka zabéru a, pti operaci frézovani
Strategie obrabéni

Vnitini chlazeni

Vhodné upinani

Druh produktu

N

nestejné

38 stupen

nestejny

horizontalni, Sikmy a vertikalni
0,3xD pti obvodovém frézovani mm
PIna drazka hloubka fezu 1xD mm
HPC
ne
GARANT TopCut

Rezna vlozka pro frézovani

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO

Ocel < 500 N/mm? vhodny 210 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 170 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 150 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 130 m/min P
Ocel < 1400 N/mm omezené pouziti 110 m/min P
Ocel < 55 HRC omezené pouziti 50 m/min H
Ocel < 60 HRC omezené pouziti 40 m/min H
INOX < 900 N/mm? vhodny 80 m/min M
INOX > 900 N/mm? omezené pouziti 50 m/min M
Ti > 850 N/mm? omezené pouziti 80 m/min S
GG(Q) vhodny 160 m/min K
Olej omezené pouziti

mokré max. vhodny

mokré min. omezené pouziti

suché omezené pouziti
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Vzduch vhodny
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