Technicky list /% Hoffmann Group

Talirovy kartac karbid kremiku (SiC), @ 100 mm, Zrnitost: 120

Udaje o objednavce

Artikové cislo 575012120
GTIN 4045197892645
Trida artiklu 51P
Popis

Provedeni:

S podélnou drazkou k upnuti na upinaci trny pro frézovaci hlavy (DIN 6357) a kombinované
upinaci trny pro frézovaci hlavy (DIN 6358).

Talifové kartace s velmi hustym osazenim brusnymi stétinami (pIné osazeni) pevné zalitymi
v plastovém talifi. Vysoka tvarova stabilita diky vicendasobné vzajemné vyztuzenym Stétinam.
Velmi dlouha Zivotnost.

Nylonové stétiny s velmi vysokym podilem zrna karbidu kfemiku pro univerzalni pouziti.
Vyhoda:

- Dodatec¢né obrabéni obrobk pfimo po procesu tfriskového obrabéni.

- Opakovatelné vysledky diky kontinualné uvoliiované brusné zrno.

- Procesni spolehlivost diky vysoké tvarové stabilité a presnosti.

- Rychla a bezpecna montaz bez dalsiho prislusenstvi.

- Velmi vysoka presnost obvodové hazivosti.

Pouziti:

Na obrabécich centrech CNC a pfi nasazeni robott, pfednostné v mokrém brusu s chladicimi
mazacimi prostfedky. Obrabéni plochych konstrukénich dild: pfesné odjehlovani, zaoblovani
hran, jemné opracovani po frézovani, povrchové finiSovani napf. tésnicich a kontaktnich
ploch.

Upozornéni:

Specidlni provedeni Ize dodat na poptavku.
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Technicky popis

Stupen jemnosti
Tloustka Stétin

Zrnitost

Posuv

Prisuv

Atribut ndzvu produktu
@ kartace D,

@ talite D,

Brusivo

Zkratka brusiva

@ pracovni plochy

@ otvoru d,

Délka osazeni H,
Doporucené otacky
Maximalni pocet otacek

Druh produktu

stfedni
1,1 mm
120
3000 - 5500 mm/min

0,8 (jemny) — 1,5 (hruby) mm

@ 100 mm
100 mm
106 mm
Karbid kfemiku (SiC)
SiC
100 mm
22 s drazkou mm
35mm

1400 - 1700 min"
3500 min”

Talifovy kartac

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod I1SO

Al Mg vhodny

Ocel <900 N/mm vhodny

Ocel < 1400 N/mm omezené pouziti

Ocel < 55 HRC omezené pouziti

Ocel < 60 HRC omezené pouziti

INOX omezené pouziti

Ti omezené pouziti
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GG(Q) omezené pouziti

CuZn vhodny

Uni vhodny

mokré max. vhodny

suché omezené pouziti

Prislusenstvi

Upinaci Sroubs vnitinim chlazenim Pro @ trnu 22 mm 575096 22
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