Technicky list /b Hoffmann Group

Upinaci trn pro frézovaci hlavy s celnimi chladicimi tryskami, typ ADB, BT 50 A
=100, @ trnud1:40mm

Udaje o objednavce

Artikové cislo 303035 40
GTIN 4045197944979
Trida artiklu 31A
Popis

Provedeni:

Kuzelova stopka, upinaci ¢ep a dosedaci plocha na ndkruzku brousené.
Viechny stopky presoustruzeny natvrdo (klidny chod). Jakost vyvazeni G2,5 / 25000 min. Tvar
ADB.

Se 4 vyvrty pro chladici kandly.

- Valcovy tvar.

- S otvorem Balluffchip.

- ZvétSena dosedaci plocha nakruzku.

- Provedeni s tlumenim vibraci, upinac¢ s jadrem tlumicim vibrace.
Vyhoda:

Vyrazné nizsi sklon k vibracim! Podstatné zvySeni posuvu!

Rozsah dodavky:

Vetné utahovaciho Sroubu frézy.

Zvlastni prislusenstvi:

Tazny &ep (TC) ¢. 308760 — 308802. Specialni kli¢ ¢. 309840.
Upozornéni:

Dalsi velikosti na poptavku.

Technicky popis
@ trnu d, 40 mm
Vhodny specialni kli¢ ¢. 309840 40
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Nahradni utahovaci Sroub frézy ¢. 309860 / 309861

Délka vylozeni rozmeér A
Vnéjsi @ D

Upinaci @ D,

Upnuti

Norma

Norma pro upinani
Norma pro upinani
Tvar

Otvor chladiciho kanalu
Kvalita vyvazeni G pfi otackach
Obvodova hazivost
Strategie obrabéni

Druh produktu

40
100 mm
89 mm
40 mm
BT50A =100
DIN 6357
JIS B6339
ISO 7388-2
ADB
Neni zamykatelné
G 2,5 pfi 25000 min"
<5um
HPC

Upinaci trn pro frézovaci hlavy
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