Technicky list /% Hoffmann Group

Upinaci trn pro frézovaci hlavy High-Performance s tlumenim vibraci, valcovy
s ¢elnimi chladicimi tryskami, SK 50 A =200, @ trnud1: 27mm

L —— =

Udaje o objednavce

Artikové ¢islo 301103 27
GTIN 4045197946218
Trida artiklu 31H
Popis

Provedeni:

- Kuzelova stopka, upinaci ¢ep a dosedaci plochy nakruzku brousené.
- S otvorem pro Cip RFID / Balluff.

- ZvétSena dosedaci plocha nakruzku.

Vyhoda:

Na upinani specialné prizpusobené SM jadro umoznuje i pfi delsich vyloZzenich optimalni
vysledky obrabéni:

- Uspora ¢asu diky maximalnim parametriim obrabéni.

- Klidny chod a tim perfektni vysledny povrch.

- Uspora nakladi diky delsi Zivotnosti nastroju.

- Ochrana vietena stroje proti vibracim.

Rozsah dodavky:

Vetné Sroubu pro utazeni frézy a unaseciho kamene.

Zvlastni prislusenstvi:

Tazny &ep (TC) & 308600 - 308806, upinaci kli¢ pro TC ¢. 308820 - 308835, specialni kli¢ &.
309840. Utahovaci Srouby frézy ¢. 309860, 309861.

Upozornéni:

Kvalita vyvazeni G 6,3 zavisi na maximalnich provoznich otackach.

Dalsi velikosti na poptavku.

Délka vylozeni rozmér A: 200 mm

Vnéjsi @ D: 58 mm

Délka frézovaciho trnu L,: 21 mm

Maximalni pocet otacek n,,, 8000 min”
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Délka vylozeni rozmeér A

@ trnu d,

Délka frézovaciho trnu L,
Maximalni pocet otacek n,,.,
Vnéjsi @ D

Upinaci @ D,

Upnuti

Norma

Norma pro upinani

Tvar

Kvalita vyvazeni G pfi otackach
Obvodova hazivost
Strategie obrabéni

Kmitani

Druh produktu

200 mm
27 mm
21 mm
8000 min’'
58 mm
27 mm
SK50 A =200
DIN 6357
ISO 7388-1
AD
G 6,3 pti 8000 min’
<5um
HPC
Tlumeny

Upinaci trn pro frézovaci hlavy
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