Technicky list

/% Hoffmann Group

NC navrtavak HSS/E 120° N, TiAIN, @ DC h6: 16mm

(———
Udaje o objednavce
Artikové cislo 112160 16
GTIN 4045197959638
Trida artiklu 11A
Popis

Provedeni:

> @ 6 mm s unaseci plochou dle DIN 1835-B.
Pfesné stfedové vybrouseni Spicky s uzkym pricnym ostfim — diky tomu snadné navrtavani a
vysoka pfesnost tvaru stfediciho otvoru. Velmi stabilni diky kratkym tfiskovym drazkam.

Pouziti:

Uhel $picky 120° pro zabér hlavniho ostii nasledujiciho spirdlového vrtaku.

Upozornéni:

Pouzivejte otacky pro skutec¢ny navrtavany @ (nikoli vieobecné otacky pro vnéjsi & vrtaku).

Technicky popis

Celkova délka L

Jmenovity @ D

Tolerance stopky

Posuv f v oceli < 900 N/mm?
@ stopky D,

Stopka

Délka drazky pro tisky L.
Povlak

Rezny material

200 mm
16 mm
h6
0,07 mm/ot,
16 mm
DIN 1835B s h6
35mm
TiAIN
HSS E

Norma Vyrobni norma
Typ N
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Tolerance jmenovity & hé
Vrcholovy uhel 120 stupen
Pocet britl Z 2
Vnitfni chlazeni ne
Barevny krouzek bez
Druh produktu Navrtavak

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Koéd ISO

Hlinik, plasty vhodny 87 m/min N
Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny 56 m/min N
Al > 10% Si omezené pouziti 50 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 50 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 37 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 31 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 12 m/min P
Ocel < 1400 N/mm vhodny 10 m/min P
INOX < 900 N/mm? vhodny 15 m/min M
INOX > 900 N/mm? vhodny 10 m/min M
Ti > 850 N/mm? vhodny 6 m/min S
GG(G) vhodny 31 m/min K
CuZn vhodny 100 m/min N
Uni vhodny

Olej vhodny

mokré max. vhodny
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