Technicky list /b Hoffmann Group

HOLEX

TK vrtak HOLEX Pro Steel valcova stopka DIN 6535 HB, TiAIN, @ DC h7: 3,7mm
SSESESeeY L

Udaje o objednavce

Artikové cislo 123304 3,7
GTIN 4045197963024
Trida artiklu 12F
Popis

Provedeni:

HOLEX Pro Steel:

primé hlavni brity a specialni profil drazek zajistuji dobry odvod tfisek. Robustni geometrie
bfitl zajistuje procesné spolehlivé vysoce vykonné vrtani. Rozsahlé moznosti pouziti v ocelovych
materialech diky kombinaci houzevnatého tvrdokovu s ultrajemnym zrnem a povlaku velmi
odolného proti opotrebeni.

Upozornéni:

Délka drazky pro tfisky Lc =L, + 1,5 X De.

Pro procesné bezpecné pouzivani vrtakl 12xD je potteba predchozi vystiedéni's NC
navrtavakem ¢. 121068 - 121130 nebo HOLEX Pro Steel ¢. 122501.

Technicky popis

Délka drazky pro tisky L. 54 mm
Celkova délka L 92 mm
Norma Vyrobni norma
Doporucena maximalni hloubka vrtani L, 48,5 mm
Tolerance jmenovity & h7
Pocet britlh Z 2
Jmenovity @ D¢ 3,7 mm

@ stopky D, 6 mm
Posuv f v oceli < 900 N/mm’ 0,13 mm/ot,
Rada Pro Steel
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Povlak

Rezny material
Provedeni
Vrcholovy uhel
Stopka

Vnitfni chlazeni
Strategie obrabéni
Semi-standardni
Barevny krouzek

Druh produktu

TiAIN
TK
12xD
135 stupen
DIN 6535 HB
ano, pri 25 barech
HPC
ano
zelend

Spiralovy vrtak

Udaje o uzivateli

Hlinik, plasty

Hlinik (kratkeé tfisky)
Al > 10% Si

Ocel < 500 N/mm?
Ocel < 750 N/mm?
Ocel <900 N/mm
Ocel < 1100 N/mm?
Ocel < 1400 N/mm
INOX < 900 N/mm?
INOX > 900 N/mm?
GG

GGG

Uni

mokré max.

mokré min.

Pouziti V. Kod I1SO
omezené pouziti 250 m/min N
omezené pouziti 200 m/min N
omezené pouziti 160 m/min N

vhodny 125 m/min P

vhodny 115 m/min P

vhodny 95 m/min P

vhodny 90 m/min P

vhodny 65 m/min P

vhodny 35 m/min M
omezené pouziti 30 m/min M

vhodny 100 m/min K

vhodny 65 m/min K

vhodny

vhodny

vhodny
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