Technicky list /b Hoffmann Group

TK vrtak GARANT Diabolo HPC, stopka Weldon DIN 6535 HB, TiAIN, @ DC h7:
9,9mm

teSsSss= )

Udaje o objednavce

Artikové cislo 122642 9,9
GTIN 4045197972033
Trida artiklu 11E
Popis

Provedeni:

Silné jadro a specialni vybrus Spicky — diky tomu maiji pficné fezné bfity vysokou presnost
stfedéni. Diky konvexnim hlavnim bfitim a definovanému zaobleni hran dosahuje vrtak
vysoké stability a je maximalné zatizitelny.

Specialni povlak z multi-nanovrstev k vrtani v kalené oceli.

Upozornéni:

Délka drazky pro tfisky Lc =L, + 1,5 X De.

Technicky popis

Posuv f v oceli < 60 HRC 0,11 mm/ot,
Norma DIN 6537
Délka drazky pro tisky L. 61 mm
Jmenovity @ D 9,9 mm
Celkova délka L 103 mm
Doporucena maximalni hloubka vrtani L, 46,2 mm
@ stopky D, 10 mm
Pocet bfita Z 2
Tolerance jmenovity & h7
Rada Diabolo
Povlak TiAIN
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Rezny material
Provedeni

Typ

Vrcholovy uhel
Stopka

Vnitfni chlazeni
Strategie obrabéni
Semi-standardni
Barevny krouzek

Druh produktu

TK

6xD
H

140 stupen
DIN 6535 HB s h6

ne

HPC

ano

cervena

Spiralovy vrtak

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod I1SO

Ocel < 500 N/mm? omezené pouziti 90 m/min P
Ocel < 750 N/mm? omezené pouziti 80 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 70 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 65 m/min P
Ocel < 1400 N/mm vhodny 55 m/min P
Ocel < 55 HRC vhodny 28 m/min H
Ocel < 60 HRC vhodny 16 m/min H
Ocel < 65 HRC vhodny 14 m/min H
Ocel < 67 HRC vhodny 10 m/min H
TOOLOX 33 omezené pouziti 30 m/min H
TOOLOX 44 omezené pouziti 28 m/min H
:\'?:ZDOX >00 <1600 N/ omezené pouziti 28 m/min H
GG(GQ) vhodny 70 m/min K
Uni vhodny

mokré max. vhodny
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suché vhodny
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