Technicky list /b Hoffmann Group

TK fréza TPC, bez povlaku, @ h6 DC: 20mm

Udaje o objednavce

Artikové cislo 202283 20
GTIN 4045197977274
Trida artiklu 11X
Popis

Provedeni:

S excentrickym podbrousenim a dodatecnym lesténim v komorach pro tfisky pro vynikajici
odvod trisek u hlinikovych materidl(i vytvarejicich dlouhé tfisky.

S dvojitym rozdélovacem tfisek pro dobrou tvorbu tfisek.

Upozornéni:

ac max = 0,1XD pro obrabéni TPC.

hac Hodnoty uvedené v tabulce jsou maximalni hodnoty.

Technicky popis

@ stopky D, 20 mm

Tvar stopky HB

Uhel sklonu $roubovice 45 stupen
Stredni tloustka tfisek h,,., pro TPC frézovani v hliniku,

krétké tiisky S0 i
Smér prisuvu horizontalni, Sikmy a vertikalni
Kvalita vyvazeni se stopkou G25sHB
Pocet zubl Z 3

Délka bfitu L. 102 mm
Nepodeprena délka L, v¢etné uvolnéni 120 mm
Uvolnovaci @ D, 19 mm
Stopka DIN 6535 HB s h6
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Celkova délka L

Tolerance jmenovity &

Sitka rohové fazetky pfi 45°

@ britu D¢

Rohovy uhel ¢ela

Povlak

Rezny material

Norma

Typ

Vlastnost uhlu sklonu Sroubovice
Sitka zabéru a. pfi operaci frézovani
Vnitini chlazeni

Strategie obrabéni

Barevny krouzek

Druh produktu

174 mm
hé
0,2 mm
20 mm
45 stupen
bez povlaku
TK
Vyrobni norma
W
nestejné
0,1xD
ne
TPC
Zluta

Rohova fréza

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod I1SO
Alu vhodny 130 m/min N
Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny 100 m/min N
Al>10% Si vhodny 85 m/min N
PMMA Akryl vhodny 125 m/min N
PE-HD vhodny 90 m/min N
PA 66 vhodny 100 m/min N
PEEK vhodny 80 m/min N
PF 31 vhodny 70 m/min N
Honeycomb sendvi¢ omezené pouziti 100 m/min N
Cu vhodny 70 m/min N
CuZn vhodny 90 m/min N
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mokré max. vhodny
mokré min. vhodny
suché omezené pouziti
Vzduch omezené pouziti
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