Technicky list Ao Hoffmann Group

WROLY

Piesny brusny kotouc pro rovinné brouseni DxTxH (mm), 300x20x127, Typ:
C60

Udaje o objednavce

Cislo objednavky 591805 C60
GTIN 9003170368902
Trida artiklu 53Y
Popis

Provedeni:

Vysokovykonné ploché brusné kotouce nejnovéjsi technologie. Systém pojiva s velmi porézni

strukturou v exaktné tfidéné Spickové kvalité zrna ma nasledujici prednosti:

- Univerzalné pouzitelné pfi kyvadlovém brouseni, proto podstatné méné casta vyména
kotouce pfi dennim provozu.

- Pouziti na vSech standardnich bruskach pfi konstrukci forem, v nastrojarnach i
strojirenstvi, napi. Jung, ABA, Blohm, Elb, Magerle, Ziersch&Baltrusch, Geibel&Hotz,
Jones&Shipman.

- Je nutno chladit emulzi, u materialt vytvar. dlouhé tfisky dbejte na spravné chlazeni a
mazani.

Brusny kotouc¢ s karbidem kiemiku s otevienymi péry s nizkym sklonem k zanaseni. Vhodny k

obrabéni hliniku, NZ kov(, titanu, TK a 3edé litiny.

Pouziti:

- Univerzalni pouziti pfi kyvadlovém brouseni, diky tomu méné ¢asta vyména kotouce pfi
kazdodennim provozu.

- Na vSech obvyklych bruskach v oblasti vyroby forem, nastrojii a primyslu napf.

Jung, ABA, Blohm, Elb, Mégerle, Ziersch&amp;Baltrusch, Geibel&amp;Hotz,
Jones&amp;Shipman.
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- Nutné chlazeni pomoci emulze. U materialt, tvoricich dlouhé tfisky je bezpodminecné
nutné dbat na dobré chladici mazani.

Specifikace:

C60J11V18.

Upozornéni:

Profilové ploché brusné kotouce jsou k dodani na poptavku.

Proces brouseni: Rovinné brouseni

Zkratka brusiva: SiC

Tvar: 1

Tvar: 1

Technicky popis

Proces brouseni Rovinné brouseni
Brusivo Karbid kiemicity
Zkratka brusiva SiC
Specifikace C60J11V18
Tvar 1

Atribut ndzvu produktu 300%x20x127
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