Technicky list /b Hoffmann Group

TK soudeckova fréza, tupy konicky tvar a/2 =81° PPC, DLC, @ f8 DC/ R2:
8/180mm

& —

Udaje o objednavce

Artikové cislo 207548 8/180
GTIN 4045197989130
Trida artiklu 11X
Popis

Provedeni:

Vysoce vykonny néstroj pro mimoradné efektivni dokoncovaci obrabéni povrchu
libovolného tvaru. Pro vynikajici kvalitu povrchu pfi nejkratsim mozné dobé obrabéni. K
pouziti na modernich 5ti osych frézkach s podporou CAD / CAM.

Doporuceni:

Jako pfidavek pro operace dokoncovani doporuc¢ujeme 0,05 az 0,2 mm.

Upozornéni:

R, je efektivni polomér nastroje.

Neni mozné prebrusovani!

K obrabéni zakladnich ploch a vyhnuti se ruSivym konturam.

Technicky popis

Délka britu L. 1,4 mm
Uhel sklonu $roubovice 30 stupen
@ bfitu D¢ 8 mm
@& stopky D, 8 mm
Ucinny polomér R, 180 mm
Posuv f, pro obvodové frézovani v hliniku tvoficim kratké

tisky 0,055 mm
Pocet zubl Z 3
Polomér bfitu R, 3mm
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Posuv f, pro kopirovaci frézovani v hliniku tvoficim kratké

trisky

Celkova délka L

Povlak

Rezny material

Norma

Typ

Tolerance jmenovity &

Smér pfisuvu

Sitka zabéru a. pfi operaci frézovani
Sitka zabéru a, pti operaci frézovani
Stopka

Vnitfni chlazeni

Strategie obrabéni

Barevny krouzek

Druh produktu

0,065 mm

80 mm
DLC
TK
vyrobni norma
N
f8
horizontalné
0,05xD pfi obvodovém frézovani
0,05xD pfi kopirovacim frézovani
DIN 6535 HA s h6
ne
PPC
Zluta

Fréza s plnym radiusem a kulova fréza

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod I1SO
Hlinik, plasty vhodny 330 m/min N
Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny 300 m/min N
Al > 10% Si vhodny 230 m/min N
mokré max. vhodny
mokré min. omezené pouziti
suché omezené pouziti
Vzduch vhodny
Sluzby
Brouseni stopky Typ HB 129100 HB
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