Technicky list /b Hoffmann Group

Spiralovy vrtak prodlouzeny HSS N, bez povlaku, @ DC h8: T9RTmm
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Udaje o objednavce
Artikové ¢islo 116760 19R1
GTIN 4045197035479
Trida artiklu 11C
Popis
Provedeni:

Vysoka presnost obvodové hazivosti. Tloustka jadra a rozsifeni jadra normalni.

Specialni povrchova Uprava.

Pro hluboko polozené otvory. Pfi vrtani hlubokych otvor( je zapotfebi ¢asté odstrariovani tfisek a
dostatecné chlazeni. Cenové vyhodna verze s normalni spiralou.

S hrotem tvar A.

Doporuceni:

Maximalni hloubka vrtani:

L,=Lc-1,5%Dec.

Upozornéni:

Vhodna redukéni pouzdra pro nastroje se stopkou MK viz €. 343000-343530.

Technicky popis

Jmenovity @ D 19 mm
Posuv f v oceli < 750 N/mm’ 0,2 mm/ot,
Délka drazky pro tisky L. 245 mm
Pocet bfith Z 2
Tolerance jmenovity & h8
Celkova délka L 370 mm
Morse kuzel MK velikost 2
Norma DIN 1870 R1
Doporu¢ena maximalni hloubka vrtani L, 216,5mm
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Vrcholovy uhel 118 stupen
Stopka Morse kuzel
Povlak bez povlaku
Rezny material HSS

Typ N

Uhel sklonu $roubovice 16-30 stupen
Vnitfni chlazeni ne
Barevny krouzek bez

Druh produktu Spiralovy vrtak

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Koéd ISO
Ocel < 500 N/mm? vhodny 40 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 30 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 25 m/min P
GG(G) vhodny 25 m/min K
Olej vhodny
mokré max. vhodny
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