Technicky list /b Hoffmann Group

Stupnovity vrtak pod zavit HSS 90°, vaporizovany, Pro zavit: M3

SSESSaaSaSET
Udaje o objednavce
Artikové cislo 117060 M3
GTIN 4045197035776
Trida artiklu 11C
Popis

Provedeni:

Vrtaci a zahlubovaci stupen maji vlastni triskové drazky a vodici fazetky. Proto zUstava
profil stupriového vrtaku zachovan i po vicenasobném prebrusovani.

Pouziti:

Otvory pod zavit a zahloubeni jsou zhotoveny pfesné souose pfri jedné pracovni operaci. Pro
otvory pod zavit dle DIN 336 list 1 se zahloubenim 90° (jako DIN 69, provedeni stfedni).
Pocet zubu Z: 2

Vnitfni chlazeni: ne

@ D, 1.stupné s fazetkou h9: 2,5 mm

@ D, 2. stupné s fazetkou h8: 3,4 mm

Vyska stupné L, 1. stupné: 8,8 mm

Délka drazky pro tfisky L.: 39 mm

Celkova délka L: 70 mm

@& stopky Ds: 3,4 mm

Technicky popis

@ D, 1. stupné s fazetkou h9 2,5mm
Pro zavit M3
Délka drazky pro tisky L. 39 mm
Posuv f v oceli < 750 N/mm’ 0,03 mm/ot,
@ D, 2. stupné s fazetkou h8 3,4 mm

@ stopky D, 34mm
Celkova délka L 70 mm
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Pocet zubl Z

Vnitini chlazeni

Vyska stupné L, 1. stupné
Povlak

Rezny material

Norma

Tolerance jmenovity &
Vrcholovy uhel

Stopka

Uhel sklonu $roubovice

va

1

2
ne
8,8 mm
porizovany
HSS
DIN 8378
h9
18 stupen

Valcova stopka s h8

20-30 stupen

Uhel zahlubovaciho stupné 90 stupen
Tolerance stopky h8
Barevny krouzek bez
Pouziti pfi zpusobu vrtani pfi slepém a priichozim otvoru
Druh produktu Stupniovity vrtak
Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO
Hlinik (kratkeé tfisky) omezené pouziti 45 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 40 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 30 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 25 m/min P
GG(GQ) vhodny 25 m/min K
CuZn omezené pouziti 80 m/min N
Olej vhodny
mokré max. vhodny
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