Technicky list /b Hoffmann Group

Stupnovity vrtak HSS-E s dlouhym vrtacim stupném 90°, bez povlaku, Pro
srouby: M6

e

Udaje o objednavce

Artikové ¢islo 117160 M6
GTIN 4045197036032
Trida artiklu 11C
Popis

Provedeni:

S dlouhym vrtacim stupném.

Pouziti:

Pro prlichozi otvory na Srouby dle DIN-ISO 273 a zahloubeni dle DIN 74, list 1 tvar A, stiedni
provedeni. Pro Srouby dle ISO 2009, 2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 965 a 966). Vhodné
zejména pro otvory se soucasnym zahloubenim v profilovém materialu.

Pocet bfita Z: 2

@ D, 1. stupné s fazetkou +£0,05: 6,4 mm

@ D, 2. stupné s fazetkou h9: 12,4 mm

Vyska stupné L, 1. stupné: 30 mm

Délka drazky pro tfisky L.: 55 mm

Celkova délka L: 110 mm

@& stopky D,: 12,4 mm

Technicky popis

Posuv f v oceli < 750 N/mm® 0,07 mm/ot,
Délka drazky pro tfisky L. 55 mm

@ D, 2. stupné s fazetkou h9 12,4 mm
Pro Srouby M6

@ D, 1. stupné s fazetkou 0,05 6,4 mm
Pocet bfith Z 2

& stopky D, 12,4 mm
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Celkova délka L

Vyska stupné L, 1. stupné
Povlak

Rezny material

Norma

Tolerance jmenovity &

Vrcholovy uhel

110 mm

30 mm

bez povlaku

HSS E

Vyrobni norma

+0,05

118 stupen

Stopka Vélcova stopka s h8
Uhel zahlubovaciho stupné 90 stupen
Vnitfni chlazeni ne
Tolerance stopky h8
Barevny krouzek bez
Druh produktu Stupnovity vrtak
Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod I1SO
Hlinik, plasty omezené pouziti 70 m/min N
Hlinik (kratkeé tfisky) omezené pouziti 45 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 40 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 30 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 25 m/min P
GG(Q) vhodny 25 m/min K
CuZn omezené pouziti 80 m/min N
Olej vhodny
mokré max. vhodny
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